CONVENGAO COLETIVA DE TRABALHO 2018/2020
SEGURANCA EM MAQUINAS INJETORAS DE PLASTICO

FEDERACAO TRAB IND QUIMI E FARMACEUTICAS EST SAO PAULO, CNPJ n. 62.812.953/0001-01,
neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr{a). SERGIO LUIZ LEITE;

STIQF E COSMETICAS DE AMERICANA SANTA BARBARA DOESTE NO, CNPJ n. 56.978.588/0001-
07, neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr{a). CESAR AUGUSTO DE MELLO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS E DA
FABRICACAQ DE ALCOOL, ETANOL, BIOETANOL E BIOCOMBUSTIVEL DE BAURU E REGIAQ 5P, pms
CNPJ n. 59.992.990/0001-34, neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr(a). CESAR / ™

AUGUSTO DE MELLO; g
SINDICATO TRAB IND QUIMICAS E FARM DE BOTUCATU E REGIAQ, CNPJ n, 54,710.215/0001-25, i\
neste ato representado(a) por seu Tesoureiro, Sr(a). JOSE CICERO DE MEDEIROS;

,
SIND TRAB NAS INDUS QUIM FARM COSMOP ITAPIRA A NOGUEIRA, CNPJ n. 59.030.080/0001-70, ~)

neste ato representado(a) por seu Vice Presidente, Sr(a). RICARDO FERNANDES;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAC DO ALCOOL ETANOL
BICCOMBUSTIVEL QUIMICAS FARMACEUTICAS E PLASTICAS DE GUAIRA E REGIAO, CNPJ n.
60.256.104/0001-93, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr{a). CELIO PIMENTA;

SIND TRAB INDUSTRIAS QUIMICAS E FARMACEUTICAS GUARATINGUETA, CNPJ n.
48,554.976/0001-32, neste ato representado{a) por seu Procurador, Sr{a). CESAR AUGUSTO DE
MELLO;

SINDICATO TRAB IND QUIMICAS, FARMACEUTICAS, ABRASIVOS DE GUARULHQS, CNPJ n.
51.260.107/0001-00, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). ANTONIO SILVAN
OLIVEIRA;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DE ETANOL/ALCOOL,
QUIMICAS E FARMACEUTICAS, PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES DE IPAUSSU E REGIAO, CNPJ n,
54.711,148/0001-63, neste ato representado({a) por seu Presidente, Sr(a). EDIMAR JOSE DOS
SANTOS;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE
ITAPECERICA DA SERRA, SAQO LOURENCO DA SERRA E JUQUITIBA, CNPJ n. 96.495.478/0001-09,
neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr{a). NIVALDO DOS SANTQOS;

STI.Q.F.M.P.A.F.R.P.L.F. DE ITAPETININGA E REGIAQ, CNPJ n. 67.359.398/0001-28, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). JURANDIR PEDRO DE SOUZA;

SINDICATO TRAB.IND.Q.E F.FOSF.PRODS.QUIMS P FINS [INDS,SABAC,VELAS,RES,ADB E
CORRET.AGRIC.,PERF.E ART.DE TOUC.MAT PLAST,TINT E VERN.ITATIBA E REGIAO, CNPJ n.
50.125.335/0001-04, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). VALDECI MARQUES
DA SILVA,;

SINDICATO DOS TRAB. NAS IND. QUIM. E FARMAC. E MAT. PLASTICO DE JAGUARIUNA, PED. E
AMPARO, CNPJ n. 59.006.890/0001-91, neste ato representadofd) por-seu Prgsidente, Sr(a). [
MARIA NALVA VIEIRA GAMA; q ] '
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SINDICATO TRAB IND QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE LORENA, CNPJ n. 51.784.676/0001-54,
neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr{a). CESAR AUGUSTO DE MELLO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE MAT. PLASTICO,QUIMS.,FARMACS.E DA
FABR.DO ALCOOL DE MARILIA E REGIAC, CNPJ n. 59.991.471/0001-51, neste atoc
representado(a) por seu Presidente, Sr{a). MAURILIO PEREIRA ALVIM;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUST QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE
PINDAMONHANGABA ROSEIRA ARAPE! POTIM E APARECIDA, CNPJ n. 04.842,370/0001-27, neste
ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). SEBASTIAQ DE MELO NETO;

SIND TRAB IND QUIM FARM FABR ALC ETANOL BIOET B PRESIDENTE PRUDENTE E REGIAO, CNPJ
n. 53.304.952/0001-65, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). MILTON RIBEIRO
SOBRAL;

SINDICATO DOS TRAB NAS INDS DE MAT PLASTICOS QUIM E FARMAC DE RIO CLARO E REGIAQ,
CNPJ n. 56.397.391/0001-84, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). FRANCISCO
CARLOS QUINTINO DA SILVA;

SIND TRAB IND ABRASIVOS QUIM E FARM DE SALTO E REGIAO, CNPJ n. 56.650.690/0001-89,
neste ato representado{a) por seu Presidente, Sr(a). RAILDO VIEIRA;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE LAPIS, CANETAS, QUIMICAS,
FARMACEUTICAS, MATERIAL PLASTICO, TINTAS E VERNIZES DE SAO CARLOS E REGIAOD-SP, CNPJ
n. 59.620.567/0001-03, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). FLAVIO JOSE DE
BARROS MORAES;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE ABRASIVOS,QUIMICAS,FARMACEUTIC E
AFINS DE SAQO JOAO DA BOA VISTA, CNPJ n. 54.683.115/0001-57, neste ato representado(a)
por seu Presidente, Sr{a). DIONIZIO MARTINS DE MACEDO FILHO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIA DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS E
FARMACEUTICAS DE SAO JOSE DO R!O PRETO, CNPJ n. 56.355.696/0001-23, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr{a). JOAC PEDRO ALVES FILHO;

ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). EDISON ALVES DA SILVA;

SIND DOS TRAB NAS IND QUIM E DE FERT DO VALE DO RIBEIRA, CNPJ n. 57.740.094/0001-32,
neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr(a}. CESAR AUGUSTO DE MELLO;

STI PLAST.QUIM.FARM.E ABRAS.DE SOROCABA E REGIAD., CNPJ n. 60.113.222/0001-42, neste
ato representado(a) por seu Procurador, Sr{a). CESAR AUGUSTO DE MELLO;

SIND TRABS INDS QUIMS FARM MAT PLASTICO DE SUZANO, CNPJ n. 51.262.780/0001-89, neste \i/
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS, MATERIAL
PLASTICO,FABRICACAO DO ALCOOL,PERFUMARIA E ARTIGOS DE TOUCADOR, TINTAS DE

ARARAS, CNPJ n. 56.984,347/0001-70, neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr(a).

CESAR AUGUSTO DE MELLO; R
SIND TRAB INDS MATERIAL PLASTICOS DE JUNDIAI, CNPJ n. 57.505.851/0001-03, neste ato

representado(a) por seu Presidente, Sr(a). JOAQ HENRIQUE DOS SANTOS;

SINDICATO DOS TRABALHADORES IND QUIM FARM S.R.VITERBO, CNPJ n. 00.631.182/0001-07, B &
neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a}. LUIS DOS REIS AUGUSTO; " S

SIND TRAB IND QUIM FARM FERT CUB SANTOS SV GUAR PG BERT MONG E ITANHAEM, CNPJ n:
51.678.969/0001-57, neste ato representado(a) por seu Diretor, Sr(aL _HEITOR DANILO APIPE;
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SINDICATO DpOs TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS E DA
FABRICACAQ DE ALCOOL,ETANOL.BIOETANOL E BIOCOMBUSTIVEL DE ARACATUBA E REGIAO-SP,
CNPJ n, 51.106.565 0001-99, neste ato fepresentado(a) por sey Presidente, Sr(a). JOSE
ROBERTO DA CUNHA;

54.922.935/0001-54, neste ato representado(a) por sey Presidente, Sr(a). PEDRO JESUS
SAMPAIO;

celebram a Presente CONVENCAO COLETIVA DE TRABALHO, estipulando as condicdes de
trabalho previstas nas clausulas seguintes: (\

CLAUSULA PRIMEIRA - VIGENCIA E DATA-BASE

As partes fixam a vigéncia da Presente Convencao Coletiva de Trabalho no periodo de 01 de
novembro de 2018 a 31 de outubro de 2020 € a data-base da categoria em 01° de novembro,

CLAUSULA SEGUNDA - ABRANGENC|A

A presente Convencio Coletiva de Trabalho abrangera a(s) categoria(s) Trabathadores nas
Indistrias Plasticas, “ESTE i ABRANGE TZ0D SOMENTE A CATEGORIA E TERRITORIOS EM
INTERSECCAO COM O QUE CONSTA NO REGISTRO SINDICAL DAS ENTIDADES CONVENENTES,
EXPEDIDOS PELO MTb. 0§ MUNICIPIOS DESTE IC QUE NAO ESTAQ SENDO REPRESENTADOS
PELOS SINDICATOS CONVENENTES, ESTAO REPRESENTADOS PELA FEDERACAQ
I
\ I

S&o Pedro/sp, Agudos/Sp, AlambarilSP, Alfredo Marcondes/SP, Altair/sp, AltindpolisISP,

Campos/SP, Amparo/sp, AnalandiaISP, AndradinaISP, AngatubalSP, AnhembiISP,
Anhumas/sp, Aparecida D'Oeste/sp, Aparecida/sp, Apiai/sp, Aracatuba/sp, Aracoiaba Da
Serra/sp, Aramina/sp, Arandu/sp, Arapei/sp, AraraquaralSP, Araras/sp, Arco-[rislSP,
ArealvaISP, Areias/sP, AreiépotislSP, An‘ranha/SP, Artur Nogueira/SP, Aruja/sp,
Aspasia/sp, Assis/SP, Atibaia/sp, AuriflamalSP, Avai/sp, AvanhandavaISP, Avaré/sp, Bady
Bassitt/sp, Balbinos/sp, Balsamo/sp, Bananal/sp, Bardo De AntonfnaISP, Barbosa/sp, %

Cabrilia Paulista/sp, CabreﬂvalSP, Cachoeira Paulista/sp, Caconde/sp, Cafel&ndialSP,

: P . - = s : 1, I
Conchal/sp, Conchas/sp, CordeirépolislSP, Coroados/sp, Coronel Macedo/SP, F
Corumbatai/SP, CosmdpolislSP, Cosmorama/SP, Cravinhos/sp, Cristaj Paulista/sp,

-
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G;larolSP, Rio Das Pedras/SP, Riolandia/SP, Riversul/SP, Rosana/SP, Roseira/SP,
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Cruzalia/SP, Cruzeiro/5P, Cubatdo/SP, Cunha/SP, Descalvado/SP, Dirce Reis/SP,
bivinolandia/SP, Dobrada/SP, Dois Corregos/5P, Dolcindpolis/SP, Dourado/SP, Dracena/SP,
Duartina/5P, BDumont/SP, Echapord/SP, Eldorado/SP, Elias Fausto/SP, Elisiario/SP,
Embadba/SP, Emiliandpolis/SP, Engenheiro Coelho/SP, Espirito Santo Do Pinhal/SP,
Espirito Santo Do Turvo/SP, Estiva Gerbi/SP, Estrela Do Morte/SP, Estrela D'Oeste/SP,
Euclides Da Cunha Paulista/SP, Fartura/SP, Fernando Prestes/SP, Fernanddpolis/SP,
Fernao/5P, Ferraz De Vasconcelos/SP, Flora Rica/SP, Floreal/SP, Flérida Paulista/sp,
Florinia/SP, Franca/SP, Francisco Morato/SP, Franco Da Rocha/SP, Gabriel Monteiro/SP,
Galia/SP, Gar¢a/SP, Gastdo Vidigal/SP, Gavido Peixoto/SP, General Salgado/SP,
Getulina/SP, Glicério/SP, Guaicara/SP, Guaimb&/SP, Guaira/SP, Guapiagu/SP, Guapiara/SP,
Guara/sP, Guaracai/SP, Guaraci/SP, Guarani D'Oeste/SP, Guarantd/SP, Guararapes/SP,
Guararema/SP, Guaratingueta/SP, Guarei/SP, Guariba/SP, Guaruja/SP, Guarulhos/SP,
Guatapara/SP, Guzolindia/SP, Herculandia/SP, Holambra/SP, Hortolindia/SP, lacanga/SP,
lacri/5P, laras/SP, Ibaté/SP, Ibira/SP, Ibirarema/SP, Ibitinga/SP, Ibiuna/SP, Icém/SP,
lep&/5P, lgaracu Do Tieté/SP, Igarapava/SP, Igarata/SP, Iguape/SP, llha Comprida/SP, Ilha
Solteira/SP, Indaiatuba/SP, Indiana/SP, Indiapora/SP, Inubia Paulista/SP, Ipaussu/SP,
Iperd/SP, Ipeuna/SP, Ipigua/sP, Iporanga/SP, Ipud/SP, Iracemapolis/SP, Irapus/SP,
Irapuru/SP, Itabera/SP, Itai/SP, ltajobi/SP, Itaju/SP, ltanhaém/SP, Itadca/SP, Itapecerica Da
Serra/SP, Itapetininga/SP, Itapeva/5P, Itapira/SP, Itapirapud Paulista/SP, Itapolis/SP,
Itaporanga/5P, [tapui/SP, Itapura/SP, ltaquaquecetuba/SP, Itararé/SP, Itariri/SP, Itatiba/SP,
ltatinga/5P, Itirapina/5P, Itirapus/SP, Itobi/SP, Itu/SP, Itupeva/SP, Ituverava/SP,
Jaborandi/SP, Jaboticabal/SP, Jaci/SP, Jacupiranga/SP, Jaguariuna/SP, Jales/SP,
Jardinépolis/SP, Jau/SP, Jeriquara/SP, Joandpolis/SP, Jodo Ramalho/SP, José
Bonifacio/SP, Julio Mesquita/SP, Jumirim/SP, Jundiai/SP, Junqueirépolis/SP, Juquia/SP,
Juquitiba/SP, Lagoinha/SP, Laranjal Paulista/SP, Lavinia/SP, Lavrinhas/SP, Leme/SP,
Lencéis Paulista/SP, Limeira/SP, Lindéia/SP, Lins/SP, Lorena/SP, Lourdes/SP, Louveira/SP,
Lucélia/SP, Luciandpolis/SP, Luis Anténio/SP, Luizidnia/SP, Lupércio/SP, Lutécia/SP,
Macatuba/SP, Macaubal/SP, Maceddnia/SP, Magda/SP, Mairipora/SP, Manduri/SP, Maraba
Paulista/SP, Maracai/5P, Marapoama/SP, Mariapolis/SP, Marilia/SP, Marinopolis/SP,
Martinépolis/SP, Matao/SP, Mendonga/SP, Meridiano/SP, Mesdpolis/SP, Miguelopolis/SP,
Mineiros Do Tieté/SP, Mira Estrela/SP, Miracatu/SP, Mirandopolis/SP, Mirante Do
Paranapanema/SP, Mirassol/SP, Mirassoldndia/SP, Mococa/SP, Mogi Das Cruzes/SP, Mogi
Guagu/SP, Mogi Mirim/SP, Mombuca/SP, Mongdes/SP, Mongagua/SP, Monte Alegre Do
Sul/SP, Monte Alto/SP, Monte Aprazivel/SP, Monte Azul Paulista/SP, Monte Castelo/SP,
Monte Mor/SP, Monteiro Lobato/SP, Morro Agudo/SP, Morungaba/SP, Motuca/SP, Murutinga
Do Sul/SP, Nantes/SP, Narandiba/SP, Natividade Da Serra/SP, Nazaré Paulista/SP, Neves
Paulista/5P, Nhandeara/5P, Nipo&/SP, Nova Alian¢a/SP, Nova Campina/SP, Nova Canai
Paulista/SP, Nova Castilho/SP, Nova Europa/SP, Nova Granada/SP, Nova Guataporanga/SP,
Nova Independéncia/SP, Nova Luzitdnia/SP, Nova Odessa/SP, Novais/SP, Novo
Horizonte/SP, Nuporanga/SP, Ocaugu/SP, Oleo/SP, Olimpia/SP, Onda Verde/SP,
Oriente/SP, Orindiuva/SP, Orlandia/SP, Oscar Bressane/SP, Osvaldo Cruz/SP, Ourinhos/SP,
Ouro Verde/SP, Ouroeste/SP, Pacaembu/SP, Palestina/SP, Palmares Paulista/SP, Palmeira
D'Oeste/SP, Palmital/SP, Panorama/SP, Paraguagu Paulista/SP, Paraiso/SP,
Paranapanema/SP, Paranapua/SP, Parapua/SP, Pardinho/SP, Pariquera-Acu/SP, Parisi/SP,
Patrocinio Paulista/SP, Paulicéia/SP, Paulistania/SP, Paulo De Faria/SP, Pederneiras/SP,
Pedra Bela/SP, Pedrandpolis/SP, Pedregulho/SP, Pedreira/SP, Pedrinhas Paulista/SP, Pedro
De Toledo/SP, Pendpolis/SP, Pereira Barreto/SP, Pereiras/SP, Peruibe/SP, Piacatu/SP,
Piedade/SP, Pilar Do Sul/SP, Pindamonhangaba/SP, Pindorama/SP, Pinhalzinho/SP,
Piquerobi/5P, Piquete/SP, Piracaia/SP, Piracicaba/SP, Piraju/SP, Pirajui/SP, Pirangi/SP,
Pirapora Do Bom Jesus/SP, Pirapozinho/SP, Pirassununga/SP, Piratininga/SP,
Pitangueiras/SP, Planalto/SP, Platina/SP, Poa/SP, Poloni/SP, Pompéia/SP, Pongai/SP,
Pontal/SP, Pontalinda/SP, Pontes Gestal/SP, Populina/SP, Porangaba/SP, Porto Feliz/SP,
Porto Ferreira/SP, Potim/SP, Potirendaba/SP, Pracinha/SP, Pradépolis/SP, Praia
Grande/SP, Pratinia/SP, Presidente Alves/SP, Presidente Bernardes/SP, Presidente
Epitacio/SP, Presidente Prudente/SP, Presidente Venceslau/SP, Promissdo/SP, Quadra/SP,
Quata/sP, Queiroz/sP, Queluz/SP, Quintana/SP, Rafard/SP, Rancharia/SP, Redenco Da
Serra/5P, Regente Feij6/5P, Reginopolis/SP, Registro/SP, Restinga/SP, Ribeira/SP, Ribeirao
Bonito/SP, Ribeirdo Branco/SP, Ribeirdo Corrente/SP, Ribeir3o Do Sul/SP, Ribeirio Dos
indios/SP, Ribeirio Grande/SP, Ribeirdo Preto/SP, Rifaina/SP, Rincao/SP, Rindpolis/SP, Rio

‘




5

Rubiacea/SP, Rubinéia/SP, Sabino/SP, Sagres/SP, Sales Oliveira/SP, Sales/SP,
Salesépolis/SP, Salmour&o/SP, Saltinho/SP, Salto De Pirapora/SP, Salto Grande/SP,
Salto/SP, Sandovalina/SP, Santa Adélia/SP, Santa Albertina/SP, Santa Barbara D'Oeste/SP,
Santa Clara D'Oeste/SP, Santa Cruz Da Concei¢do/SP, Santa Cruz Da Esperan¢a/SP, Santa
Cruz Das Palmeiras/SP, Santa Cruz Do Rio Pardo/SP, Santa Ernestina/SP, Santa Fé Do
Sul/SP, Santa Gertrudes/SP, Santa Isabel/SP, Santa Liicia/SP, Santa Maria Da Serra/SP,
Santa Mercedes/SP, Santa Rita Do Passa Quatro/SP, Santa Rita D'Oeste/5P, Santa Rosa De
Viterbo/SP, Santa Salete/SP, Santana Da Ponte Pensa/SP, Santo Anasticio/SP, Santo
Anténio Da Alegria/SP, Santo Antonio De Posse/SP, Santo Antdnio Do Aracangua/SP, Santo
Anténio Do Jardim/SP, Santo Antdnio Do Pinhal/SP, Santo Expedito/SP, Sant6polis Do
Aguapei/SP, Santos/SP, Sao Bento Do Sapucai/SP, Sdo Carlos/SP, S&o Francisco/SP, S&o
Joao Da Boa Vista/SP, S3o0 Jodo Das Duas Pontes/SP, Sdo Jodo De racema/SP, 530 Jodo Do
Pau D'Alho/SP, Sao Joaquim Da Barra/SP, S&o José Da Bela Vista/SP, S3o José Do
Barreiro/SP, 580 José Do Rio Pardo/SP, S3o José Do Rio Preto/SP, S3o Lourenco Da
Serra/SP, Sao Luis Do Paraitinga/SP, Sao Manuel/SP, Sao Miguel Arcanjo/SP, Sdo Pedro Do
Turve/SP, Sdo Pedro/SP, S&o Sebastido Da Grama/SP, S&o Simdo/SP, S&o Vicente/SP,
Sarapui/SP, Sarutaia/SP, Sebastiandpolis Do Sul/SP, Serra Azul/SP, Serra Negra/SP,
Serrana/SP, Sertdozinho/SP, Sete Barras/SP, Severinia/SP, Silveiras/SP, Socorro/SP,

Sorocaba/SP, Sud Mennucci/SP, Suzanapolis/SP, Suzano/SP, Tabapud/SP, Tabatinga/sSP, .

Taciba/5P, Taguai/SP, Taiagu/SP, Taiava/SP, Tambad/SP, Tanabi/SP, Tapirai/SP,
Tapiratiba/SP, Taquaral/SP, Taquaritinga/SP, Taquarituba/SP, Taquarivai/SP, Tarabai/SF,
Taruma/5P, Tatui/SP, Tejupa/SP, Teodoro Sampaio/SP, Terra Roxa/SP, Tieté/SP,
Timburi/SP, Torre De Pedra/SP, Torrinha/SP, Trabiju/SP, Trés Fronteiras/SP, Tuiuti/SP,
Tupa/SP, Tupi Paulista/SP, Turiuba/SP, Turmalina/SP, Ubarana/5P, Ubirajara/SP,
Uchoa/SP, Unide Paulista/SP, Urania/SP, Uru/SP, Urup@s/SP, Valentim Gentil/SP,
Valparaiso/SP, Vargem Grande Do Sul/SP, Vargem/SP, Varzea Paulista/SP, Vera Cruz/SP,
Vinhedo/5P, Viradouro/SP, Vista Alegre Do Alto/SP, Vitoria Brasil/SP, Votorantim/SP,
Votuporanga/SP e Zacarias/SP.

Contrato de Trabalho - Admissdo, Demissdo, Modalidades

Mdo-de-Obra Jovemn

CLAUSULA TERCEIRA - DA PROIBICAO DO TRABALHO DO MENOR
Fica expressamente proibido o trabalho de mencres na operacdo com maquinas injetoras.

Paragrafo Unico - Exclui-se da presente clausula o trabalho do menor aprendiz, quando
submetido a processo formal de treinamento, definido em lei.

Saude e Seguranca do Trabalhador

Equipamentos de Seguranca

CLAUSULA QUARTA - DA INSTALAGAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANGA

As indlstrias de transformagdo do SETOR PLASTICO, usuarias de maquinas injetoras de
plastico, comprometem-se a instalar, quando desprovidas, dispositivos de seguranca, de modo
a impedir a exposi¢ao do operador a riscos, para evitar acidentes, conforme especificado no
Anexo | - "Requisitos de Seguranca para Maguinas Injetoras de Plastico” e Desenho da
Maquina Injetora, seus componentes e dispositivos de protecdo, que sdo partes integrantes

desta convencéo%
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Paragrafo Unico - A CPN, fixara para as empresas, 0s prazos para a adequacio das maquinas
injetoras, quando novas exigéncias de dispositivos e prote¢oes venham a ser definidas pela
mesma.

Manutengdo de Maquinas e Equipamentos

CLAUSULA QUINTA - DA AQUISICAO OU VENDA DE MAQUINAS

As empresas transformadoras de material plastico, ao adguirirem ou venderem maquinas
injetoras, novas, importadas ou usadas, deverao observar a existéncia, nas mesmas, dos
dispositivos e das prote¢des previstos no Anexo [.

Paragrafo Unico - O Ministério do Trabalho e Emprego, na condicdo de interveniente, se
compromete junto aos signatarios, elaborar Normas e Portarias para exigibilidade do
cumprimento da presente clausula.

CIPA - composicgdo, eleicdo, atribuicdes, garantias aos cipeiros

CLAUSULA SEXTA - DA ATRIBUICAO DA CIPA
As CIPAs deverao desempenhar o papel de ligacao entre o local de trabalho e a CPN.
Paragrafo Unico - As empresas garantirdo as CIPAs:
a) acesso ao Registros das Maquinas Injetoras, manuais, laudos, avaliacdes e demais

documentos referentes & maquina;

b) condicdes para checagem periédica dos itens previstos nesse acordo, através de critérios
estabelecidos pela CPN, conforme Anexos Il e lll, que ficam fazendo parte desta Convengéo.

Treinamento para Prevengao de Acidentes e Doencas do Trabalho

CLAUSULA SETIMA - DO TREINAMENTO

Os trabalhadores que operam com maquinas injetoras, bem como trocadores de moldes,
alimentadores, empregados da manutengao de maquinas injetoras e moldes, componentes do
SESMT e demais profissipnais que atuem diretamente nas maquinas e representantes da CIPA
nas Empresas, deverao ser treinados, a fim de adquirir os conhecimentos necessarios a
prevencdo de acidentes, por meio de cursos especificos, cujo conteddo e carga horaria estdo
definidos no Anexo |.

Paragrafo 1° - Os cursos serao ministrados por profissionais credenciados pela CPN conforme
critérios que ela propria definir.

Paragrafo 2° - Quando o curso for ministrado por profissional especializado empregade da
empresa, devera obedecer ao disposto no Anexo I,

Acompanhamenta de Acidentado e/ou Portador de Doenga Profissional
CLAUSULA OITAVA - DO EMPREGADO SEQUELADO

Sera garantida acs empregados seqlielados por acidente do trabalho em maquina injetora d
quléstico a permanéncia na empresa, até a data de sua aposentadoria, em seus prazo
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minimos, sem prejuizo da remuneracdo antes percebida, desde que dentro das seguintes
condigdes, cumulativamente:

a) apresentem reduc¢ao da capacidade laboral;

b) tenham-se tornado incapazes de exercer a fungdo que vinham exercendo e;

c) apresentem condi¢des de exercer qualquer outra func@o compativel com sua capacidade
laboral apas o acidente.

Paragrafo Primeiro - As condicdes supra do acidente do trabalho nas maguinas injetoras
deverdo, sempre que exigidas, serem atestadas peto INSS. Divergindo qualquer das partes
quanto ao resultado do atestado, é facultado valer-se do recurso & CPN.

Paragrafo Segundo - Os empregados contemplados com as garantias previstas nesta clausula

ndo poderdo servir de paradigma nas reivindicacbes salariais, nem ter seus contratos de
trabalho rescindidos pelo empregador, a nao ser em razéo de pratica de falta grave, muituo
acordo entre as partes, com assisténcia da entidade sindical representativa da categoria
profissional, ou quando tiverem adquirido direito de aposentadoria.

Paragrafo Terceiro - Os empregados garantidos por esta clausula se obrigam a participar dos

processos de readaptacdo as novas fungées indicadas pela empresa. Tais processos, quando
necessarios, serdo preferencialmente, aqueles orientados pelo centro de reabilitagio
profissional do INSS;

Paragrafo Quarto - As garantias previstas nesta clausula n&o se aplicam quando o empregado,
comprovadamente, ndo colaborar no processo de readaptacao as novas fungdes,

Campanhas Educativas sobre Saude
CLAUSULA NONA - DA DIVULGACAO

Os Signatarios desta Convencao deverao promover ampla divulgacio da presente Convengdo a
todas as empresas e empregados da area geografica de sua abrangéncia.

Outras Normas de Prevengio de Acidentes e Doencas Profissionais

CLAUSULA DECIMA - DA COMISSAO PERMANENTE DE NEGOCIACAO

Os representantes sindicais signatarios desta Convencdo resolvem constituir 2 Comissdo
Permanente de Negociagdo - CPN, com o objetivo de tomar conhecimento, analisar, negociar
ou promover, quando for o caso, a mediacac ou arbitragem de impasses que venham a ocorrer
na vigéncia desta Convengao.

Paragrafo Primeiro - Por proposta da Comisséo, poderdo ser criadas subcomissdes com
competéncia em areas geograficas determinadas ou por empresa;

Paragrafo Segundo - A Comissdo e Subcomissdes serdao constituidas por dois representantes
titulares e dois representantes suplentes de cada bancada, expressamente designados pelas
Entidades Sindicais, profissional e patronal;

Paragrafo Terceiro - A Comissdo reunir-se-a, permanentemente, no minimo, uma vez a cada
més, alternadamente, na sede das entidades sindicais, profissional e patronal;

Paragrafo Quarto - Compete a Comissdo: &
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a) tomar conhecimento de todos os problemas, impasses ou rectamagdes de empregados e
empresas, especialmente aqueles encaminhados pelas CIPAs, referente &s normas de
prevencdo de acidentes em maquinas injetoras, conforme definido nesta Convengao;

b) promover negociacao a fim de se obter acordo para solugdo de pendéncias entre as partes;
<) nao sendo possivel o acordo, possibilitar a solucdo das pendéncias por meio de mediagéo ou
por arbitragem;

d) dar cumprimento as decisdes estabelecidas pelos mecanismos previstos neste acordo ou
outras iniciativas de interesse das partes.

e) desde que por consenso, interpretar as clausulas e dirimir dividas oriundas do presente
instrumento;

Paragrafo Quinto - As Entidades Sindicais signatarias indicarao seus representantes na CPN
até 15 (quinze) dias apos a assinatura desta Convencdo, devendo a primeira reuniao ser
realizada dentro de 15 (quinze) dias, a contar da Oltima nomeagao feita, valendo tal prazo,
inclusive, para os casos de substituicdo dos representantes ja indicados;

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS DESCISOES DA CPN

As partes signatarias envidarao todos os esforcos no sentido de tornar validas as decisGes da
CPN para qualquer efeito.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA INDENIZAGAQ/RESPONSABILIDADE CRIMINAL

Se for apurada responsabilidade criminal por dolo ou culpa do empregador, em inquérito ou
processo judicial, o pedido de indenizagdo do acidentado podera ser feito perante a CPN.

Paragrafo Primeiro - A CPN procurara definir o alcance da responsabilidade civil para fixar a
indenizagdo, segundo critérios da legislagcdo civil pertinente, incluindo o valor das
combinagdes e verbas previstas nesta Convencao.

Paragrafo Segundo - Se nao houver acordo quanto ao valor da indeniza¢do, as partes poderao
recorrer a Mediagao ou ao Juizo Arbitral previsto na lei 9307 de 23 de setembro de 1996.
Paragrafo Terceiro - A CPN podera, mediante Regulamento Interno, regulamentar o processo
de Mediacao ou de Arbitragem que ira adotar.

Paragrafo Quarto - O pagamento do valor da indenizacdo, definido por acordo ou laudo
arbitral, implicara a satisfagao integral da obrigacio decorrente da responsabilidade civil
definida na presente clausula, devendo o acidentado, assistido pelo Sindicato Laboral, dar
plena e geral quitagdo de todas as verbas e valores que seriam devidos como indenizagac pela
responsabilidade civil decorrente dagueles atos e fatos;

Disposicoes Gerais

Aplicacao do Instrumento Coletivo

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO ACIDENTE DO TRABALHO

Ficando comprovado pela CPN que o acidente do trabalho na injetora foi causado por
desabediéncia do empregado, as normas de protegao especificadas no presente acordo, e que
digam respeito aoc mesmo, deixara o empregado de ser beneficiado pelas garantias previstas
neste instrumento. %




CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA ABRANGENCIA E REPRESENTACAO

A presente Convengdo Coletiva de Trabalho abrange a categoria profissional dos trabalhadores
em Industrias do Ramo Quimico e Farmacéutico que laboram no segmento de injecio de
plastico, na base territorial comum as entidades profissionais e patronal, cabendo a
FEDERACAO DOS TRABALHADORES NAS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS Quimicas E
FARMACEUTICAS DO ESTADO DE SAO PAULO - FEQUIMFAR, CNPJ 62.812.953.0001/01, a
representacao das bases inorganizadas em sindicatos, de comum acordo.

Descumprimento do Instrumento Coletivo

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO DESCUMPRIMENTO

O n3ao cumprimento da cldusula denominada “DA INSTALAGCAO DOS DISPOSITIVOS DE
SEGURANCA" caracterizara a existéncia de risco grave, cabendo ao trabalhador ou seu
representante notificar, por escrito, ao Servigo Especializado em Seguranca e Medicina do |
Trabaltho (SESMT), ou ao Teécnico de Seguranca da Empresa, ou & Comissiao Interna de
Prevencao de Acidentes - CIPA, ou a chefia do setor ou & direcdo da empresa, para
determinacéo de paralisacdo da maquina, até o estabelecimento das condicGes previstas no
Anexo I.

Paragrafo 1.° - A CPN autorizara a expedigio de selo certificando a existéncia dos dispositivos
de seguranga em determinada maquina, desde que a empresa o requisite ao SINDIPLAST,
mediante o preenchimento e envio do formulario conforme Anexo Il, que é parte integrante
desta Convencdo e mediante a comprovagao de que a empresa realizou os cursos previstos na
clausula denominada “DO TREINAMENTO",

Paragrafo 2.° - Em caso de impasse entre as partes serd acionada a Comissdo Permanente de
Negociagdo - CPN.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DA MULTA
As ernpresas pagarao as seguintes multas pelo descumprimento da presente Convengao:

a) descumprimento das cldusulas denominadas “DA INSTALACAQ DOS DISPOSITIVOS DE

SEGURANCA E DA AQUISICAO OU VENDA DE MAQUINAS desta Convencao:

- de 5 {cinco) a 15 (quinze) saldrios normativos da categoria, vigente no més do evento;
e

- o dobro, na reincidéncia;

b) descumprimento das demais clausulas da Convencao:
- de 2 (dois) a 5(cinco) salarios normativos da categoria, vigente no més do evento; e
- o dobro, na reincidéncia.

Paragrafo Unico - As multas previstas neste acordo serdo aplicadas pela CPN que devera

tomar a decisdo, apos dendncia ou reclamacdo de qualquer das partes envolvidas, inclusive
quanto a destinagao do valor das mesmas.

Renovacdo/Rescisdo do Instrumento Coletivo

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DA RENOVACAO
A CONVENCAO COLETIVA DE TRABALHO DE SEGURANCA EM MAQUINAS INJETORAS DE

PLASTICO, em continuidade a vigéncia da Convencdo Coletiva de Trabalho originalmente
[l(sfirmada em 27 de setembro de 1995 e prorrogacdes posteriores, na forma_ das clausitas

2 0o
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presente instrumento, que passam a vigorar com esta nova redagao, revogadas, a partir desta
data, as redacdes anteriores.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - DA REVISAO, DENUNCIA OU REVOGACAD

A revisdo, denuncia ou revogacdo da presente Convencao Coletiva, no todo ou em parte,
ficarad subordinada & negociacdo entre as partes bem como da aprovacao de cada entidade
sindical envolvida, apds consulta aos representados.

Paragrafo 1.° - A CPN podera alterar o contetido dos anexos, segundo as necessidades
operacionais, desde que promova adequada divulgagao.

Paragrafo 2.° - O estabelecido no presente instrumento complementa os termos dos Acordos
Coletivos e Convengdes firmados nas respectivas datas base.

Outras Disposi¢des

CLAUSULA DECIMA NONA - ANEXO | - REQUISITOS DE SEGURANCA PARA MAQUINAS
INJETORAS DE PLASTICO

A) PRINCIPIOS GERAIS:

1. O ser humano e o seu bem-estar sao o referencial que move todo este trabalho;

2. 0 nao-ingresso do homem na area de risco deve ser buscado incessantemente e,
sempre que possivel, implementado;

3. Oingresso a area de risco somente pode ser admitido com a adogao das seguintes
medidas de seguranca:
3.a - Acesso pela abertura de protegbes méveis, dotadas dos dispositivos de
seguranca minimos, abaixo especificados, ou pela remogao de protegoes fixas,
para acessos esporadicos (por ex. para manutencao, lubrificacdo, etc.).
3.b - Treinamento dos trabalhadores e controle periddice da manutencao das
maquinas apgs a instalacao dos equipamentos de seguranca.

B) OBJETIVO E APLICACAO

1 - OBJETIVO
O presente anexo tem como objetivo a protecdo do operador das maquinas injetoras
(horizontais ou verticais) para termoplasticos e termofixos. Nio se aplicam as
maquinas de operagao manual e fechamento mecénico.

2 - TERMINOLOGIA (ver NBR 13,757)

2.1. MAQUINA INJETORA

Maquina injetora € a utilizada para fabricagio descontinua de produtos moldados,
pela injecdo de material plastificado no molde, que contém uma ou mais cavidades,
€m que o produto é formado.

NOTA: Esses produtos podem ser moldados em termoplasticos ou termofixos. A
maquina injetora consiste, essencialmente, da unidade de fechamento, unidade de
injecao, sistemas de acionamento e comando.

2.2, UNIDADE DE FECHAMENTO

Unidade que compreende o mecanismo de fechamento, as placas fixas e mével e a
zona definida como area do molde.

2.3. AREA DO MOLDE

Zona compreendida entre as placas onde o molde é montado.

2.4. AREA DE RISCO

Area de risco ¢ toda a zona externa ou interna a maquina que coloc
€ seguranca de qualquer pessoa. %
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2.5. MECANISMO DE FECHAMENTO

Mecanismo fixado & placa mével, para mové-la e aplicar a forca de fechamento.

2.6 UNIDADE DE INJECAO

Unidade responsavel pela plastificagdo e injecio do material no molde, através do

bico.

2.7. CIRCUITO DE COMANDO

Circuito que gera sinais de comando necessarios para o controle de operacdo da
maquina.

2.8. CIRCUITO DE POTENCIA

Circuito que fornece energia para operacao da miquina.

2.9 DISPOSITIVO DE SEGURANCA

Dispositivo que impede o movimento de risco, na area associada a uma protecio,
quando esta estiver aberta

2.9.1 SEGURANCA ELETRICA

Dispositivo que detecta a posicdo de uma protecdo e produz um sinal que & usado no
circuito de comando.

Pode ser composta por um ou dois sensores de posicao (fins de curso, sensores de
proximidade, etc.)

2.9.2 SEGURANGA HIDRAULICA

Sistema que deve atuar sobre a unidade de poténcia, impedindo o movimento de
fechamento da maquina injetora, quando a protecdo que o comanda estiver aberta,
atraves do desvio do fluxo de dteo para tanque.

2.9.3 SEGURANCA MECANICA

Dispositivo que, quando acionado pela abertura de uma protecio, impede
mecanicamente o movimento de fechamento da maquina injetora.

2.10. DISTANCIA DE SEGURANCA

Minima distancia necessdria a impedir o acesso, dos membros superiores, a zona
deperigo, medida a partir de uma protecao. {ver NBR NM - SO 13852:2003).

2.11. MOVIMENTO DE RISCO

Movimento de partes da maquina que pode causar danos pessoafs.

2,12. PROTEGOES (PORTAS)

Protecdes sdo dispositivos mecénicos que impedem o acesso as areas dos movimentos
de risco. Para que cumpram efetivamente sua fungdo, devem obedecer o5 requisitos
da norma NBR NM - SO 13852:2003. Podem ser:

2.12.1. FIXAS

530 aquelas fixadas mecanicamente a injetora, cuja remocéo ou deslocamento s6 é
possivel com o auxilio de ferramentas. Nas protecdes fixas os dispositivos de
seguranca sao desnecessarios

2.12.2, MOVEIS

As protecGes méveis impedem o acesso & area dos movimentos de risco quando
fechadas, podendo porém ser destocadas e permitir entéo o acesso a esta area.

As protegdes mdveis, em funcao dos dispesitivos de seguranca aplicados, podem ser
classificadas em:

NIVEL 1 - Protecdo mavel, sem dispositivos de seguranga.

NIVEL 2 - Protecao movel dotada de seguranga elétrica, com um sensor de posic3o.
NIVEL 3 - Protecio moével dotada de seguranca elétrica, com dois sensores de
posicdo, que devem ter acionamento simultaneo, isto &, os dois sensores deverdo
estar monitorando simultaneamente a posicdo da proteg¢ao (porta), em qualquer
posicdo de seu cursc de abertura. O funcionamento correto dos sensores de posicao,
ou seu efeito na unidade de comando, deve ser monitorado pelo menos a cada ciclo
de abertura da protecdo movel, de tal forma que uma falha destes seja
imediatamente reconhecida e o movimento de risco impedido, isto é, se um dos
sensores de posicdo estiver mal acionado ou quebrado, a maquina deve reconhecer a
falha e interromper o mavimento de risco.

NIVEL 4 - Protecio mével dotada de seguranga elétrica com dois sensores de posicio e
seguranca mecanica.

NIVEL 5 - Protecao mével dotada de seguranca elétrica com dois sensores de posicdo e

seguranca hidréulica(‘}
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NIVEL 6 - Protecdo mavel dotada de seguranca elétrica, com dois sensores de posicdo,
seguran¢a mecanica e seguranca hidraulica.

Obs. 1: A seqiéncia dos tipos de protegao indica seu grau crescente de seguranca, por
e:itemplo, uma protecio do NIVEL 4 é considerada mais segura que uma prote¢do do
NIVEL 2.

Obs. 2: Os sensores de posicao devem estar dispostos de modo protegido a fim de
impedir sua neutralizacao involuntaria. Recomenda-se a utilizacdo de uma caixa de
protecao, de modo a impedir o acesso acidental aos sensores.

2,13 Maquina injetora elétrica: maquina injetora em que os acionamentos dos eixos
sao executados por atuadores elétricos - servomotores;

2.13.1 Motor elétrico: qualquer tipo de motor que usa energia elétrica, como
servomotor ou motor linear;

2,13.2 Unidade de controle do motor: unidade para controlar o movimento, o
processo de parada e interrupgac de movimento de um motor elétrico, com ou sem
dispositivo eletrdnico integrado, tais como conversor de freqliéncia e contator;

2.13.3 Eixo elétrico: sistema composto por um motor elétrico, uma unidade de
controle motor e os contatores adicionais;

3 - LOCALIZACAO DOS RISCOS NA MAQUINA INJETORA
3.1 RISCOS MECANICOS
- mecanismo de fechamento
- area do molde
- unidade de injecao
- area da descarga de pecas
3.2 RISCOS ELETRICOS
- unidade de inje¢do
- painel de comando
3.3 RISCOS TERMICOS
- unidade de injegdo
- area do molde
3.4 RISCOS QUImICOS
- unidade de injecdo
- arez do molde
3.5 RISCOS GERADOS POR RUIDO
3.6 RISCOS DE QUEDA
- unidade de injecao
- piso escorregadio ao redor da maquina

4 - DISPOSITIVOS MINIMOS DE SEGURANGA OBRIGATORIOS
4.1, PROTEGCOES PARA AREA DO MOLDE

4.1.1. Na drea do molde devem existir protecdes méveis do NIVEL 4 (portas frontal e
traseira). Essas protecoes devem ser construidas de forma a reter qualquer material
expelido na unidade de fechamento, isto é, as protegdes nao podem ser construidas
com material perfurado, que permita, por exemplo, a passagem de raterial plastico
espirrado do molde.
4.1.1.1. A protecdo do lado em que nao é possivel o comando da maquina injetora
(lado traseiro), podera ser do NIVEL 3 e, nesse caso, quando da abertura da protecao,
0 acionamento do motor principal da maquina deve ser interrompido.
4.1.1.2. Devem existir prote¢Ges fixas complementares para a area do molde, quando
necessario, para respeitarem as distancias de seguranca, definidas na NBR NM - ISO
13852:2003, por exemplo, fechamento superior.
4.1.2. A posicao aberta de uma protecdo movel da drea do molde deve impedir todos
0s movimentos da unidade de fechamento e a funcdo injecdo. Pode-se admitir o
movimento de abertura do molde, com a porta de protecdo aberta, quando ndo for
possivel o acesso & parte posterior (traseira) da placa movel.
4.1.2.1, O acesso aos pontos de risco, resultantes dos mavimentos dos extratores de
machos ou pegas, deve ser impedido.
4.1.3. Quando a protecdo for constituida por uma dnica pega, deve ser de NIVEL 4,
com apenas um conjunto de dispositivos de seguranca, se conjugada, (af se abrir-a.
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protecdo traseira, automaticamente, a frontal também é aberta) os dispositivos de
seguranca devem estar na protec¢do do lado do operador.

4.1.4 Recomenda-se a utilizacdo de elementos de fixacdo/garras para fixagao do
molde na injetora

NOTA: Em quaisquer dos casos admite-se a aplica¢do de uma protegao com seguranca
maior que a especificada.

4.2. PROTECOES PARA A AREA DO MECANISMO DE FECHAMENTO

Na drea do mecanismo de fechamento deverdo ser aplicadas protecdes fixas ou
protegdes moveis (portas) do NIVEL 2. Quando da abertura da protegio mével, o
acionamento do motor principal da maquina deve ser interrompido.

Se essas protegdes forem constituidas por material perfurado, devem respeitar as
distancias de seguranca (NBR NM - ISO 13852:2003)

NOTA: Em quaisquer dos casos admite-se a aplicacdo de uma prote¢do com seguranga
maior do que a especificada.

4.3 PROTEGOES PARA A UNIDADE DE INJEGAO

4.3.1 PROTECAO DO CILINDRO DE PLASTIFICACAO E BICO DE INJECAO

0 cilindro de plastificagcdo deve ser dotado de protegdo fixa ou protecao mével do
NIVEL 2.

0 bico de injecio dotado de protecio mével do NIVEL 2.

4,3.2 PARTES MOVEIS DA UNIDADE DE INJECAQ

As partes mdveis do conjunto injetor devem receber prote¢des fixas, ou moveis do
NIVEL 2, de tal forma que sejam respeitas as distancias de seguranca (ver NBR NM -
15O 13852:2003)

4.3.3 AREA DA ALIMENTACAO DE MATERIAL (FUNIL)

O acesso a rosca plastificadora deve ser impedido pelo respeito as distincias de
seguranga (ver NBR NM - IS0 13852:2003)

NOTA: Em quaisquer dos casos admite-se a aplicacao de uma protecdo com seguranca
maior do que a especificada.

4.4 PROTECAO CONTRA CHOQUE ELETRICO

Para que se evite o risco de choques elétricos, os requisitos das normas NR-10 e NBR
5410 devem ser respeitados.

4,5 PROTEGAO CONTRA QUEDAS

Para evitar riscos de queda ao redor da maquina injetora, devem ser eliminados os
acimulos de agua ou dleo, provenientes de vazamentos, nessa area.

A alimentagao do funil deve ser feita através de meios seguros de acesso.

5. Dispositivos de seguranca para maquinas com eixo elétrico - injetoras elétricas.

5.1. As maguinas injetoras elétricas devem atender aos requisitos de seguranca deste
Anexo.

5.2. Para o movimento de fechamento da placa das injetoras elétricas, o circuito de
poténcia deve possuir ligagao em série com mais de uma unidade de controle motor,
da seguinte forma:

a) uma unidade de controle de velocidade do motor tendo em sua saida mais dois
contatores em série;
ou

b} uma unidade de controle de velocidade do motor com uma entrada de comando de
seguranca monitorada, tendo em sua saida mais um contator em série; ou

¢} uma unidade de controle de velocidade do motor com duas entradas de comando de
seguranca monitoradas de categoria 3, sendo que, neste caso, 0 uso de contator em
série é desnecessario.
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5.3. Os componentes do circuito de poténcia devem possuir monitoramento
automatico, de forma que, em caso falha em um dos componentes, nao seja possivel
iniciar o movimento seguinte do ciclo de injecao.

5.3.1, O monitoramento automatico deve ser realizade ao menos uma vez a cada
movimento da protegio mavel - porta.

5.3.2. A protecao movel - porta, das injetoras elétricas deve possuir dispositivo de
intertravamento com bloqueio que impeca sua abertura durante o movimento
perigoso.

5.3.2.1. O dispositivo de intertravamento com bloqueio deve:

a) atender as disposicdes dos item 4;

b) suportar um esforco de até 1000N (mil Newtons);

€) manter a protecao movel travada na posicao fechada até que o estado de parada
movimento de perigo seja alcancado, devendo a deteccio de estado de parada ser
segura contra falhas individuais.

5.3.3. As injetoras elétricas devem atender a uma parada de emergéncia controlada,
com fornecimento de energia ao circuito de poténcia necessaria para atingir a parada
e, entdo, quando a parada for atingida, a energia ser removida.

5.3.3.1 A atuacdo da parada de emergéncia deve interromper todos os movimentos e
descarregar os acumuladores hidraulicos.

6. MAQUINAS ESPECIAIS

6.1 EFEITO DA GRAVIDADE

Para maquinas com movimento de fechamento vertical, onde a gravidade pode causar
o movimento de fechamento e, ao menos uma dimensio da placa for maior que 800
mm. Ou o curso maximo for maior que 500 mm., esse movimento de risco deve ser
impedido por restricio mecénica. Tao logo seja aberta a protecdo, o dispositivo deve
atuar.

6.2 MAQUINAS DE GRANDE PORTE

Em maquinas de grande porte, o acesso de todo o corpo a area do molde, representa
um risco adicional, ja que as maquinas podem ser operadas com pessoas dentro da
area do molde. Dessa forma, devem ser previstos dispositivos adicionais de seguranga
em todas as maquinas onde:

- a distancia horizontal ou vertical entre os tirantes do fechamento for maior que 1,2

- 5€ nao existirem tirantes, a distancia horizontal ou vertical equivalente, que limita o

acesso a area do molde, for maior que 1,2 m, ou %Y

- uma pessoa consiga permanecer entre a protecao da drea do molde e a area de

movimento de risco.

Os dispositivos devem ser previstos nas protegdes de todos os lados da maquina em |
que o ciclo possa ser iniciado. Esses dispositivos de seguranca adicionais, por exemplo,

travas mecanicas, devem agir em cada movimento de abertura da protecio e devem :
impedir o retorno da protecao a posigio “fechada”.

Deve ser necessario reativar separadamente esses dispositivos de seguran¢a, antes que

se possa iniciar outro ciclo. A posicdo da qual os dispesitives de seguranca sio _
reativados, deve permitir uma clara visualizacdo da area do molde, com a utilizagao

de meios auxiliares de visdo, se necessario.

O correto funcionamento desses dispositivos adicionais, deve ser monitorado por
nsores de posicao, a0 menos uma vez para cada ciclo de movimento da pro

o
, _ 4/@/w .
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tal forma que, uma falha no dispositivo adicional de seguranca, ou seus sensores de
posicao, seja automaticamente reconhecida e impedido o inicio de qualquer
movimento de fechamento do molde.

Em todas as protegdes de acionamento automatico, em que esses dispositivos estejam
fixados, o movimento de fechamento da protegao deve ser comandado por um botéo
pulsador, posicionado em local que permita clara visualizagio da area do molde.

Onde for possivel o posicionamento de uma pessoa dentro da area do molde,
dispositivos adicionais, por exemplo, plataformas de seguranca sensitivas ou barreiras
de luz sensitiva, devern ser previstos. Quando esses dispositivos adicionais sio
acionados, o circuito de controle do movimento de fechamento da placa, deve ser
interrompido e, no caso de protegdes de acionamento automdtico, o circuite de
controle de movimento de fechamento da protegao, deve ser interrompido.

Ao menos um botdo de emergéncia deve ser previsto, em posicdo acessivel, em cada
lado do molde, dentro da area do molde.

6.3 EQUIPAMENTO AUXILIAR

0 uso de equipamento auxiliar para manuseio e acesso & maquina injetora, por
exemplo, esteiras transportadoras, talhas, plataformas de operagdo, dispositivos de
retirada de pecas, etc., nao devem reduzir o nivel de seguranca estabelecido pelos
requisitos anteriores.

7. PROTEGAO PARA MAQUINAS HIDRAULICAS DE COMANDO MANUAL

7.1. No lado de operacao da maquina, devem possuir protecdes de NIVEL 1 em toda a
area de risco ( molde e mecanismo de fechamento). Protecdes fixas complementares
podem ser aplicadas, se as prote¢des moveis ndo forem suficientes para proteger toda
a area de risco. A efetividade das protegdes deverd ser conseguida através das
seguintes medidas:

- Respeito as distancias de seguranga conforme norma NBR NM - 1SO 13852:2003,

- Quando aberta, a protecao frontal da area do molde deve, imediatamente, impedir
mecanicamente o acionamento da valvula hidraulica de fechamento, ou

- Quando aberta, permitindo acesso ao acionamento da valvula hidraulica de
fechamento, devera desviar o fluxo de éleo para tanque.

8. TREINAMENTO

Todos os trabalhadores envolvidos na operagdo de Maquinas Injetoras deverdo ter
recebido treinamento.

O treinamento deverd ser de, no minimo, 8 horas e deve atender ao seguinte
conteitdo programatico:

- histérico da regulamentagio de seguranga sobre maquinas injetoras

- direitos e deveres do empregador e trabalhador

- descri¢ao e funcionamento de maquinas injetoras

- riscos na eperagao de maquinas injetoras

- principais areas de perigo de uma maquina injetora

- medidas e dispositivos de seguranca para evitar acidentes

- prote¢des (portas} e distancias de seguranca

- exigéncias minimas segundo a NR-10, NR-12, NBR 13.536, NBR NM - ISO 13852:2003 e
NBR 13757

- medidas de seguranga para maquinas hidraulicas de comando manual

- demonstracao pratica dos perigos e dispositivos de seguranca em uma maquina

injetara.

%- ter participado de treinamento especifico de formagao coordenado

N

O instrutor, responsavel pelo treinamento, devera fornecer certificado aos
participantes, responsabilizando-se pelo treinamento e cumprimento do conteiido
programatico e deve atender, no minimo, aos seguintes requisitos, que devem ser
exigidos pelo contratante e a este comprovados:

- formagao técnica em nivel médio,

- conhecimento técnico de maquinas injetoras de plastico,
- conhecimento da normalizagao técnica de seguranca,

/
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- possuir credenciamento da CPN.

RECOMENDAGAO

Recomenda-se que se faca a RECICLAGEM de todos os envolvidos na operacio de
Maquinas Injetoras nos seguintes casos:

- AlteracGes dos itens de seguranga da Convengao de Maquinas Injetoras.

- Aquisicdo de equipamentos de nova tecnologia.

Ordens de servico

A empresa deve elaborar e implantar Ordem de Servico relativo a todos os
pracedimentos operacionais em maquinas conforme a NR1.

9. SELO DE SEGURANCA

Para poder operar, toda maquina injetora devera receber um “selo de seguranca”,
emitido pela CPN. O selo de seguranca devera ser solicitado, através do
preenchimento e envio do anexo |, & CPN.

Excepcionalmente, maquinas novas poderdo operar sem o selo de seguranca, desde
que ja se tenha encaminhado sua solicitagdo & CPN, durante o periodo de apreciacao
do pedido. Se indeferido, a maquina devera ser paralisada até a correta adequacio
da maquina.

10. VERIFICAGAD
Os dispositivos de seguranca devem ser verificados, pelo proprio operador, a cada
inicio de jornada e, especialmente, apds a troca de molde.

11, REVISAO

Os sistemas de seguranga devem ser revisados a cada 6 (seis) meses, considerando-se
a vida Util de cada componente. O histérico desta revisio devera ser anotado em
registro especifico, sob responsabilidade da empresa.

12. DISTANCIAS DE SEGURANGA (conforme NBR 13761)

12.1 - SINTESE DA NORMA NBR NM - ISO 13852:2003

Para melhor entendimento, encontram-se resumidos, abaixo, os itens que se aplicam
as maquinas injetoras, da Norma NBR NM - ISO 13852:2003- “Seguranca de Magquinas -
Distdncias de seguranca para impedir o acesso & zonas de perigo pelos membros
superiores”.

Para melhor entendimento e informagdes complementares, deve-se consultar 2 NBR
NM - 150 13852:2003.

A referida norma estabelece valores para distancias de seguran¢a, de modo a impedir
acesso a zonas de perigo, pelos membros superiores de pessoas com idade
maior ou igual a trés anos. Essas distancias se aplicam quando, por si s, sdo
suficientes para garantir seguranca adequada.

Estruturas de protecao com altura menor que 1400 mm nao devem ser usadas, sem
medidas adicionais de seguranca.

Os valores das tabela 4 e 5 foram definidos considerando-se o mesmo nivel de apoio
para operador e maquina. Qualquer elevacio do nivel de apoio do operador, por
exemplo, através de colocagio de estrados em volta da maquina, devera ser
considerado nas dimensdes das proten;ﬁesL-g,-




Tabeh 1 - alcance sobre ssunmas de protegio - atorisco
(tdbels 2 da NBR NM - 150 13852:2003)

Dimens@es em
o
Albma Alhma da estrtira de protegio b
dy3oma 1000 1300 | 1400 1600 | 1900 | 2000 | 2200 | 2400 | 2s0c | 2700
deperigoa
D itine is harizorgal i zona de perigo ¢

2700 7 : 5 5 : 5 5 s 5 .

2600 900 900 700 600 600 500 400 300 100

2 400 1100 1000 900 200 700 600 400 300 100

2200 1300 1200 I 000 900 800 600 400 300 . -

2000 1400 1300 1100 %00 800 600 400 - E .
1800 1500 1400 1100 900 800 600 - -

1600 1500 1400 1100 900 800 500 - . - -
1400 1500 1400 1 100 900 800 - - - . .

1200 1500 1400 1100 900 700 - . -

1000 1500 1400 1000 800 . o * e N

800 1500 1300 900 600 - - - . .

600 1400 1300 800 - - - - -

400 1400 1200 400 - . - - .

200 1200 900 - - - . - . -
[1] 1100 500 - - - - . - -

" Ecrunms de proteio com akun inferior que 1000 mm nio estio inchiidas,por Kio TesTingirem suficisrtemerts o
wesso do cotpo

” Para zonus de p:n;o comalnra superior ¢ 2 700 mEn, ver 4 4.2 ds NERNM - 1S0 13852:2003
9 Baruhras de Protagio com alnr menor que 1 400 men, xio devem ser usades semmedidas adicionais de segunang

-
)
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Tabeh 2-alcance soredar
(tabals 3 d2 HER HM - IS0 13852:2003)
Dimensies emnun

Linitagso do Distincia de
ovimento SeQTang 4 A Ilstragio
Limitagio do
MOVinerto tpmas
no ombro e axile
5850
Bngo wpoiado até
o cotove b
> 550
Brago
Apoirdoaté o
pmho 5 230
Brigo e mio
apoiados a1é o
uticubgio dos > 130
dedos
A: fubea de movimento do brago
¥ dismetro de wma sberbm circular, Jado de umia sberuura quadrads ou lagura de uma shenm em fonma de fenda




Tabels 3 — alcance dreviés ds abemnmras — idade » 14 mos

Qabels 4 NBRNM - IS0 13852:2003)

. Dimenstes em mm
Parte do Thistrsgio Ab eTtur Distanc iy de seguranga
Corpo fenda quadrado crcular
n, l [} »32 »2 »2
Parta do dedo ‘] st e
NN
) o 4cec 6 > 10 >3 B s
T
G<e <t =10 =15 »5
sr |
Dedo até e
aticuhgto Bee<ld =80 =25 »120
com s mio \ I
\ W<e <12 B 100 B 80 B 90
e
| 12<¢ =20 B 120 B 120 B 120
.
S
oumio \ 1
e
\\\?;\\ $] m<esn 2850 " 2120 2120
N
VEE
S SI’ ‘
" . e
Brago a4 ¥ " -2l T 30 <e =40 2850 21200 »120
Jengio com o A b
ambro —-\}\-\‘\.’[‘_ﬁ“’\.
“\ 40<e<120 2850 =850 =850
" Se 0 comprimento da sherturs e forma de fenda ¢ < 65 2n, 0 polt E1T WATL Como Wn IENAAder ¢ & AISGECH
de seg@mengapoderi serredusida pare 200 pon.
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12.2 - MAQUINAS COM PROTECOES (PORTAS) SEM ABAS SUPERIORES (ver anexo)

122 - IAQUINAS COM PROTEC 0 ES (PORTAS) SEM ABA S SUPERIORES

zZona de
perigo

a = altlura méxima da

O O Zona de
j perigo,
— = b = attura da protegédo
(porta),
—1] [

Figura 1 - FrotegBes sem abas auperipres

Pars verificagio da efetividade da prote;io ,baseado natabels 1,teremos:

Tabela 4 — Proteg Ses (partas) sem aba superior

dimensSe em mom
Altors daprotecio (b) Altra micma da zona g perizo (a) Distinc i minima de seguranca gran)

=1000 qualquer 1500
1600<b < 1200 qualquer 1400
1200 <b < 1400 qualguer 1100
1400 <b < 1600 qualguer 900
1600 =b = 1800 qualquer 800

18060 <b = 2000 = 1400 [1]
= 1400 600

2000 <b < 2200 < 1800 Q
= 1800 400

2200 =b £ 2400 < 2000 0
> 2000 300

2400 <b < 2500 < 2200 0
»2300 100

2500 =b < 2700 Qualjuer 0




12.3- MAQUINAS COM PROTEGOES (PORTAS) COM ABAS SUPERIORES

12 3- MIA QUINAS COM PROTEGOES (PORTAS) C OM ABAS SUPERIORES

d
e
a I T
Sr
@) L Zona de perigo

Figura 2 - protegGes com abas

b = aluns da protesio (porta) 4
d = dimensio hormontal de aba da protegio (porta) ,.'r'.

¢ = sharpm exare ahas dasprotegdes
o = disting iy minima de legurenga
I
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Tabela 5 — Proteg 5es (portas) ¢ cm sha superior

dinensGes em mm
abrs daprotegio (b) Dim. Horizorta! da aba (d) | distincis de segumanga (sr) | aberhmrs entre abas (e)

850 < d< 1170 > 550 qualquer

1200 =b < 1400 1170 <d < 21400 >230 qualdquer
d > 1400 [1] qualquer

550=d4 <870 » 550 qualquer

1400 <b <1600 970 < d< 1100 > 230 qualquer
d> 1100 0 qualquer

350=d< 670 = 550 qualquer

1600 <b = 1800 670 <d < 900 » 230 qualquer
d>990 0 qualduer
300<d <620 = 550 qualquer

1800 <b = 2000 620 <d < 850 2130 qualquer
d>850 0 Qualguer

2000 <b <2200 355 <d <585 2230 qualquer
d> 585 0 qualquer

2200 <b = 2400 190 €4 « 335 =130 qualquer
d>3335 0 qualquer

2400 <b < 2600 130 <d < 230 =130 quelquer
d =230 0 qualquer

Qualquer 220 G<exd

Qualquer Qualquer > 80 8=e<l0

Qualyuer > 100 10<e =12

Qualquer > 120 12<¢ <20

13 - RISCO GRAVE E IMINENTE

0 néo atendimento dos requisitos estabelecidos nos itens 4, 5 e 6, caracteriza condigio de
risco grave e iminente, o que possibilita a interdigao da maquina,

C) REFERENCIAS

A elaboracéo dos dispositivos minimos apresentados anteriormente foi realizada tendo como
referéncia as seguintes Normas Técnicas:
- NBR 13536 - Maquinas injetoras para plastico e elastdmeros - Requisitos
técnicos de segurancga para o projeto, construcdo e utilizacao
- NBR 13757 - Maquinas injetoras para plastico e elastdmeros - Terminologia
- NBR NM - ISO 13852:2003- Seguran¢a de maquinas - Distancias de seguranca
para impedir o acesso a zonas de perigo pelos membros superiores”
- NBR 5410 - Instalacdes elétricas de baixa tensao
- NR - 10 - Instalagdes e Servicos em Eletricidade
- NR - 12 - Seguranca no Trabalho em Maquinas e Equipamentos &

’
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D) DESENHOS

1 - DESENHO DA MAQUINA INJETORA, SEUS COMPONENTES E DISPOSITIVOS DE PROTECAO

D) DESENHOS

1 - PESENHO DA MAQUINA INJETORA, SEUS € OMPONENTES E DISPOSITIVOS DE PRO TECAD

Protegio do
mecanismo de
fechamento

Piotegaoc (porta)
da area do molde
Areada descarga de

pegas
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2 - ALCANCE ATRAVES DE ABERTURAS

2 - ALCANCE ATRAVES DE ABERTURA S

Para abernmas eximntes entTe protes Ges 0u emn proteg Ses,por ¢ xerplo quands wilindo material pefundo, em fmgio
das dmensGes das aberuras, as distincias de segurmss databels 3 dem serrespeitadas.

Exerrplo de pordos exn que deve-se Tespeitar as distincivs de segurangarehtiva 1 sbemnras

Para aberturas existentes entre protecGes ou em protegdes, por exemplo guando utilizado
material perfurado, em fungdo das dimensdes das aberturas, as distancias de seguranca da

tabela 3 devem ser respeitadas. F
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3 - IDENTIFICACAQ DOS PONTOS DE PERIGO EM UMA MAQUINA INJETORA HORIZONTAL

3- IDENIIFICA';RIJ DOS PONTOS DE PERIGO EM UMA MAQUINA INJETORA HORIE ONTAL

1- é.ret do molda

2 - Ares dyunidade de injegio (novimento do bics)

3 = Ares do mecanisimo de fechaerdo

4 — Area de almertagio de material

5 = Area dos extratares de machos ¢ pegas (se existentss)
6 - Area das resistincias de aqueciments

7 = Area dedescarga de pegas
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SEGURANCA ELETRICA E HIDRAULICA
B . SEGURANCA ELETRICA E HIDRAULICA

Seguranga hidraulica

;
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SEGURANGA MECANICA

B . SEGURANCA MECANICA

CLAUSULA VIGESIMA - ANEXO Il - “CHECK LIST” DE VERIFICACAO DO CUMPRIMENTO DOS
REQUISITOS NECESSARIOS A CONCESSAO DO SELO

Orientacdes:
Cada maquina possui um questionario especifico.
Preencha em 2 vias e protocole na CPN - Comissdo Permanente de Negociacio.
Apds o deferimento, anexe o selo & maquina correspondente.

--------------------------------------------------------------------------------------------------------

--------------




28

O AUTOMATICA 00 HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL

0 HORIZONTAL O VERTICAL

Responsaveis pelas informagdes - Nome e cargo:

(Responsabilidade da empresa): )

L FO reetreresenreeesetbaerennrees ’ A
2...... OO Ot S — T

SE A MAQUINA E AUTOMATICA, PREENCHA SO ESTE ITEM - A

1) Existem prote¢des (portas) para a area de molde que efetivamente impecam o risco
quando fechadas?

O Sim O Nao
1.1) Elas séo construidas de forma a impedir espirramentos?
a Sim O Nao
2) Existem dois fins de curso (micros) na porta da frente (protegio) na area do molde,
com acionamento simultdneo e imediatamente apos a abertura da referida porta?
a Sim O N&o
3) Existem dois fins de curso (micros) na porta traseira (protegsio) na area do molde, com
acionamento simultineo e imediatamente apés a abertura da referida porta? )
O Sim O N&o -
e Sendo a porta da frente e de tras constituida por uma Onica peca (inteirica) este
item 3 nao deve ser respondido.
4) Existe seguranca mecanica ou hidraulica para a porta da frente da area do molde?
O Sim O Nao
5) Existem protecdes para a area do mecanismo de fechamento (bragagem), que
efetivamente impedem o acesso?
O Sim O Néo

6) Se as protecdes (portas) da area do mecanismo de fechamento(bracagem) forem
moveis, existe pelo menos um fim de curso sendo acionado, interrompendo o

funcionamento do motor principal da maquina?
O Sim O Nao %S

0 Se as protecdes (portas ou chapas) forem fixas, no preencher este item.
7) Existem prote¢des na drea de resisténcias de aquecimento (canhéo)?
O Sim O Nao

8) E adotado procedimentos operacionais, ordem de servigo (0$), relativo a intervengées
realizadas nas maquinas?
d Sim O Nao
9) E adotado o uso de Checklist interno de verificacio dos dispositivos de seguranca,
preenchido pelo operadora cada inicio de jornada e troca de molde?
O Sim O Nao |
10) Treinamento: Os empregados envolvidos na operacéo desta maquina foram treinados

de acordo com o item & da Convengdo Coletiva de Maquinas Injetoras?

B Sim O Nao

Para maquinas verticais preencha também este item,
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11} Existe restricdo mecénica que impeca o efeito da gravidade?
a Sim O Nao

Para maquinas de grande porte preencha também este item.

12) Todos os requisitos do item 6.2 Maquinas de grande porte s3o atendidos?

O Sim O Nso g
Para Injetoras elétricas preencha também este item. :

13) Todos os requisitos do item 5 Dispositivos de seguranca para maquinas com eixo-
elétrico - injetoras elétricas e seus subitens sio atendidos?

O Sim 0O Nao Q‘
/ /

Em caso positivo: Data do treinamento 5
Namero de empregados treinados: 5

SE A MAQUINA E HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL, PREENCHA SO ESTE ITEM - B

1) Existem protecdes (portas) para a drea do molde, que efetivamente impecam o risco
quando fechadas?

B Sim [ Néo

1.1) Elas sdo construidas de forma a impedir espirramentos?

O Sim O Nao

2) Existem prote¢bes para a area do mecanismo de fechamento (bracagem), que
efetivamente impedem o acesso?
O Sim O Mao

3} O acesso a valvula de acionamento manual é impedido imediatamente ao se abrir a
porta da area do molde?
d Sim 0 N&o

4) A porta da area do molde aberta provoca o desvio do 6leo hidraulico, impedindo \
imediatamente a existéncia do movimento de fechamento nessa situago? &

Osim O Nao
5) ) Existem protecdes na area de resisténcias de aquecimento (canhio)?
0O Sim O Néo

8) E adotado procedimentos operacionais, ordem de servigo (0S), relativo a intervencées
realizadas nas maquinas?
O Sim O Nao

9) E adotado o uso de Checklist interno de verificacdo dos dispositivos de seguranca,
preenchido pelo aperadora cada inicio de jornada e troca de molde?
0 Sim 1 Nao

10) Treinamento: Os empregados envolvidos na operagio desta maquina foram treinados
de acordo com o item 8 da Convencéo Coletiva de Maquinas Injetoras?
O Sim O Nao

Em caso positivo: Data do treinamento / /
Numero de empregados treinados:

Data de preenchimento: / /

NOME DO RESPONSAVEL

/]
%
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IDENT, RG - CPF. -

ASSINATURA

CLAUSULA VIGESIMA PRIMEIRA - ANEXO Il - “CHECK LIST" DO FUNCIONAMENTO DOS
DISPOSITIVOS DE SEGURANGA PREVISTOS NA “CONVENGCAO COLETIVA DE SEGURANCA EM
MAQUINAS INJETORAS DE PLASTICO”

Este check list deve ser preenchido e refeito quando a maquina sofrer intervencao
que modifique a sua concep¢ao técnica e de seguranca.

Orientagdes para preenchimento:
1 - Cada maquina possui um check list / questionario especifico.
2 - Preencha em 2 vias e encaminhe a CPN - Comissio Permanente de Negociacdo. Aposo
deferimento, anexe o selo & maquina correspondente.
3 - No caso de duvidas fazer contato com a CPN, Fones:
- SINDIPLAST - (11) 3060-9688;

Empresa:.......... e e e e e T e e e e n°® de
funcionarios............ e —— BOOOONOOCo 0

MAQUINA [ erreersnneraees
FABRICANTE.:............. ceserieceanne

MODELQ:......c.ceuven. s seseresecarene

Namero do Selo da
CPN.reeecrricctiiiierissrtissnncentesetssscanansansosssererssnsnsassansnnss
Nome, assinatura e funcdo do responsavel pelas informagées:............ COrerToereraes
Local e data da
verificacao:......cccevunnen e e e e e e e e e e e e e e . t‘\\‘

0BS.: preencher um Check List para cada maquina

A - MAQUINAS AUTOMATICAS

A-1 SEGURANGA MECANICA J

1) A Seguranca Mecénica estd em boas condictes?
O Sim O Nao

2) Com molde totalmente aberto e abrindo-se a porta dianteira, a seguranca mecanica

atua?

O Sim O Nao

A-2 SEGURANCA ELETRICA

1) A porta dianteira da area do molde aciona/desaciona os dois fim de curso{micros}),
simultinea e imediatamente sua abertura?

DO Sim O Nao i

1.1) E a porta traseira? A
0O Sim 0 Nso - \\

2) A porta dianteira aberta impede 0 movimento de fechamento da maquina?
O Sim O Nao
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3) Se a porta traseira da area do molde aciona apenas seguranca elétrica, ao abri-la o
motor elétrico principal da maquina é desligado?
0O Sim O Nao

4) Se a porta traseira da area do molde aciona além da seguranca elétrica, seguranca
hidraulica ou mecanica, quando aberta, os itens A 3.1 ou A 1.2 sdo atendidos com
relagdo a essa protegido?

0 Sim 0 N&do

/

5) Se a protecdo frontal da area do mecanismo de fechamento {bracagem) for mével, ela
aciona corretamente o fim do curso (micro)?

/
O Sim O Nao E

6) Abrindo-se a protecdo frontal da area do mecanismo de fechamento {bragagem), o “
motor elétrico principal é desligado? Mo
0 sim O Néo o
6.1) E a protegao traseira?

O Sim O Nao

\\'
A-3 SEGURANCA HIDRAULICA
1) Abrindo e fechando-se a porta dianteira da area do molde, o acionamento da valvula de
segurang¢a hidraulica é correto?
~F

~

0O Sim O Nao

2) Havendo seguranca hidraulica na porta traseira, seu funcionamento também é correto?
O Sim O Nao
A-4 PROTECOES

1) As portas (protegdes) para a area do molde impedem efetivamente o acesso & area de
risco?

O Sim O Nao

2) As portas da drea do molde sSo construidas de tal forma a impedir a passagem de
material plastico espirrado do molde?

O Sirmn O Nao

3) Se o movimento de abertura da maquina ocorre com a porta dianteira aberta, existem
protecdes impedindo o acesso a area traseira da placa movel?
0 Sim O Nao

4) Neste caso, existe protecdo para eventual risco de corte ou pergfuracao durante o
movimento de abertura do molde, no movimento da placa extratora, ou na extragdio da
peca?

O Sim O Nao

A-5 PROTECOES NA UNIDADE DE INJECAO

1) Existem protecdes nas resisténcias de aquecimento {canhao)?
O Sim O Nao

2) Existe protec¢&o no bico de injecéo?
O Sim 0O Mao

3) Existem protegdes nas partes moveis da unidade de injecdo?
0 Sim 0 Néo

4) O acesso a rosca plastificadora ¢ impedido mecanicamente?
O Sim O Réo &
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A-6 PROTECAO CONTRA QUEDAS

1) Existem vazamentos de d&gua ou dleo ao redor da maquina?
0 Sim O Nao

B - SE A MAQUINA E HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL, PREENCHA SO ESTE ITEM - B

1) Existem protecées (portas) para a area do molde, que efetivamente impecam o risc )
quando fechadas?

a4 Sim O Néo
1.1} Elas séo construidas de forma a impedir espirramentos?
O Sim 0O Nao

2) Existem protegbes para a area do mecanismo de fechamento (bracagem), qu
efetivamente impedem o acesso?

O Sim O Nao

3} O acesso a valvula de acionamento manual é impedido imediatamente ac se abrir a

porta da area do molde? |
0 Sim O Nao

4) A porta da area do molde aberta provoca o desvio do éleo hidraulico, impedindo

imediatamente a existéncia do movimento de fechamento nessa situacio?

O Sim O Mao

5) Existem prote¢des na area de resisténcias de aquecimento (canh&o)?

a Sim O Nao

CLAUSULA VIGESIMA SEGUNDA - CHECAGEM DE CUMPRIMENTO DA “CONVENCAO COLETIVA

SOBRE SEGURANCA EM MAQUINAS INJETORAS DE PLASTICO” :
T Ty PR "\"\

N° de rHa’quinas injetoras:.....cceennernnnnnn, N° de operadores de injetoras:......cceceeunveneen.

Data de preenchimento: / /

1) Sobre o envolvimento e conhecimento da empresa (e da CIPA) sobre a Convencéo Coletiva

de Seguranca em Maquinas Injetoras, assinale a alternativa correta: NV
O A empresa tomou conhecimento por alto da existéncia da Convencdo.

0O A empresa acompanha a Convengdo desde o inicio e vem tomando todas as medidas para

sua implantacido.

O A empresa e/ou os funcionarios desconhecem a Convencao Coletiva, mas tém interesse na
sua implantagao.

1) Existe CIPA na Empresa?
8 Sim O Nao

3} Existe SESMT (Servico Especializado em Engenharia de Seguranca e em Medicina do
Trabalho)?
O Sim O Nao

4) Existe o selo indicativo da existéncia dos equipamentos de seguranca ou a placa
indicativa do fabricante?

O Sim O Nao

(Ver Check List - especifico para a concessao do Selo)

&5) Os dispositivos de Segurancga previstos na Convencao Coletiva funcionam adequadanjente?
¥l

s




33

O Sim O Nao
Obs.: caso verifique alguma irregularidade no funcionamento dos dispositivos registre as
ocorréncias e anexe o check list - anexo Il, preenchido.

6) Os sistemas de seguranca das maquinas séo revisados periodicamente, pelo menos a cada 6
meses?
O Sim O Nao

7) A manutencdo das maquinas injetoras € realizada de forma;
O Corretiva

O Preventiva

O Preditiva (com base na vida Util dos componentes)

.
Outra:........ resssrenarasennn e e e — e e e e e e —— e e e ——

8) Existem registros especificos (livros, fichas etc.) do historico dessas revisbes ou
manutengées?

0 Sim O Nao

9) A CIPA tem acesso regular a esses registros?

O Sim 0O Nao

10) Os operadores encontram-se devidamente treinados em cursos especificos para operar a

maquina com seguranga? [ Sim O Nao

10.1) Citar carga horaria dos Cursos de capacitacao de operadores:.......cc.ccueeenreennes

10.2) Entidade que ministrou ou ministra 0s
CUMSOS .o eunisieiiiiaineiacarasssatstsraneneennnrncansnens

11) Os membros da CIPA encontram-se devidamente capacitados através de cursos especificos
de prevencao de acidentes em maquinas injetoras?

O Sim O Nao

12) Ocorreu algum acidente de trabalho na maquina injetora nos dltimos 2 anos?
O Sim O Nao
12.1} Em caso afirmativo descrever a guantidade e data dos acidentes, bem como as

13) A empresa tem conhecimento do financiamento do BNDES (Banco nacional de
Desenvolvimento Econdmico e Social), para substituicao de maquinas injetoras ultrapassadas?

O Sim O Nao

14) Existe o trabalho de menores em maquinas injetoras (exceto o menor aprendiz
supervisionado)?
0 Sim O Nao

15) A CIPA realiza a checagem periddica (pelo menos a cada 6 meses) dos itens da Convencio?
0 Sim O Nao

ORIENTACOES:

1 - Este questionario deve ser preenchido pelos membros da CIPA.
2 - Preencher 1 vez a cada ano.

3 - Preencha em 2 vias e encaminhe a CPN - Comissao Permanente de Negociacdo.
5 No caso de duvida fazer contato com a CPN. Fone: (11) 3060-9688;
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CLAUSULA VIGESIMA TERCEIRA - ANEXO IV - SEGURANGA EM MAQUINAS
MOLDADORAS DE EPS E SIMILARES

ANEXO0 IV Segurang & e miquinas meldadorss de EPS ¢ Smilaves

1. Condi¢des minimas de seguranga

Verificou-se que para operar com seguranca devem ter os requisitos minimos de
seguranga a seguir, devendo ser aplicadas as maquinas moldadoras de EPS por
similaridade até o dia 25/09/2013.

S
1.1 Area Frontal (retirada pega) %

1.1.1 Devem ter protegdes mecanicas fixas ou méveis na parte superior e inferior da area
de retirada do produto acabado conforme NBR 13852 e NBR 13853 de modo que
inviabilize o acesso, de qualquer trabalhador, a area interna de fechamento do molde da
magquina. Quando méveis devem ser dotadas de dispositivos de intertravamento, como
chaves de seguranga eletromecanicas, com agao e ruptura positiva, magneticas e
eletronicas codificadas instaladas segundo a categoria de seguranga 4 conforme item
12.42 da NR12. llustrada abaixo. %

[
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Caso n&o seja possivel o impedimento do acesso as areas de perigo através de protegdes
fixas ou moveis, devera utilizar sensores de seguranca, conforme o item 12.42(c).

CLAUSULA VIGESIMA QUARTA - ANEXO V - 1.2 AREA LATERAL (PAINEL
COMANDO)

1.2 Area Lateral (painel comando)

1.2.1 Devem ter protegdes fixas ou méveis, conforme NBR-13852 e NBR- 13853 de modo
que inviabilize o acesso, de qualquer trabalhador, a drea interna de fechamento do molde
da maquina. Quando forem moveis devem ser dotadas de dispositivos de intertravamento,
como chaves de seguranga eletromecanicas, com ago e ruptura positiva, magnéticas e
eletrénicas codificadas instaladas segundo a categoria de seguranga 4 conforme item
12.42 da NR12. liustrag&o abaixo @,

Py b
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(Vista Latera] - hnagem [hismativn)

interna da maquina. A chave do cadeado devera ficar sob a responsabilidade de pessoa
autorizada pela empresa.

CHAVE GERAL
1.2.2 A chave geral deve permitir o seu bloqueio na posi¢éo desligado, com a utilizacao
de cadeado, quando da necessidade de execugao de qualquer tipo de servico na area %
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1.2.3 Ao executar qualquer tipo de intervengdo na drea de risco devera ser colocado placa
de identificacdo no painel avisando que a maquina esta em manutencéo, conforme figura
abaixo.

que inviabilize o acesso, de qualquer trabalhador, a érea interna de fechamento do molde
da maquina. Quando forem moveis devem ser dotadas de dispositivos de intertravamento,
coma chaves de seguranga eletromecéanicas, com agéo e ruptura positiva, magnéticas e
eletronicas codificadas instaladas segundo a categoria de seguranga 4 conforme item
12.42 da NR12. llustragéo abaixo G;

CLAUSULA VIGESIMA QUINTA - ANEXO VI - 1.3 AREA LATERAL (LADO OPOSTO)
1.3.1 Devem ter protegGes fixas ou maveis, conforme NBR-13852 e NBR-13853 de modo
\%

| A
&= &
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CLAUSULA VIGESIMA SEXTA - ANEXO VII - 1.4 AREA TRASEIRA

1.4.1 Devem ter protegdes fixas ou moveis, conforme NBR-13852 e NBR- 13853 de modo
que inviabilize o acesso, de qualquer trabalhador, a area interna de fechamento do
molde da maquina. Quando forem moveis devem ser dotadas de dispositivos de
intertravamento, como chaves de seguranca eletromecdnicas, com a¢do e ruptura
positiva, magnéticas e eletronicas codificadas instaladas segundo a categoria de
seguranca 4 conforme item 12.42 da NR12. llustragao abaixo. q
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