CONVENGAO COLETIVA DE TRABALHO 2013/2014
SEGURANCA EM MAQUINAS INJETORAS DE PLASTICO g
NUMERO DA SOLICITACAO:  MR070128/2013 Cr
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FEDERACAO TRAB IND QUIMI E FARMACEUTICAS EST SAO PAULO, CNPJ n. 62.812.953/0001-01, neste ato ‘___2
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). SERGIO LUIZ LEITE;

STIQF E COSMETICAS DE AMERICANA SANTA BARBARA DOESTE NO, CNPJ n. 56.978.588/0001-07, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). FABRICIO CARDOSO CANGUSSU;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS E DA FABRICACAO DE
ALCOOL,ETANOL,BIOETANOL E BIOCOMBUSTIVEL DE ARACATUBA E REGIAO-SP, CNPJ n. 51.106.565/0001-
99, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). JOSE ROBERTO DA CUNHA; O

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS, MATERIAL
PLASTICO,FABRICACAO DO ALCOOL,PERFUMARIA E ARTIGOS DE TOUCADOR, TINTAS DE ARARAS, CNPJ n.
56.984.347/0001-70, neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIER| PACHECO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS,
FARMACEUTICAS, PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES DE BAURU E REGIAO, CNPJ n. 59.992.990/0001-34,
neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). EDSON DIAS BICALHO;

SINDICATO TRAB IND QUIMICAS E FARM DE BOTUCATU E REGIAO, CNPJ n. 54.710.215/0001-25, neste ato
representado(a) por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIERI PACHECO;

SIND TRAB NAS INDUS QUIM FARM COSMOP ITAPIRA A NOGUEIRA, CNPJ n. 59.030.080/0001-70, neste ato
representado(a) por seu Procurador, Sr(a). GILBERTO SOARES DA SILVA; \

X
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL QUIMICAS E ATIVIDADES \)
CONEXAS E SIMILARES DE GUAIRA E REGIAO, CNPJ n. 60.256.104/0001-93, neste ato representado(a) por
seu Presidente, Sr(a). CELIO PIMENTA;

\J
SIND TRAB INDUSTRIAS QUIMICAS E FARMACEUTICAS GUARATA, CNPJ n. 48.554.976/0001-32, neste a : >
~representado(a) por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIERI PACHECO; i

SINDICATO TRAB IND QUIMICAS , FARMACEUTICAS, ABRASIVOS DE GUARULHOS, CNPJ n. 51.260.107/0001 -
00, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). ANTONIO SILVAN OLIVEIRA;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS,
FARMACEUTICAS, PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES DE IPAUSSU E REGIAO , CNPJ n. 54.711.148/0001-63,

neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). JOSE CARLOS DE PAULA;

SIND TRAB INDS QUIM FARM EMAT PLAST ITAPEC SERRA REGIAO, CNPJ n. 96.495.478/0001-09, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). JOSE ROBERTO DA SILVA;

STI.Q.F.M.P.A.F.R.P.L.F. DE ITAPETININGA E REGIAO, CNPJ n. 67.359.398/0001-28, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). JURANDIR PEDRO DE SOUZA;

SINDICATO TRAB.IND.Q.E F.FOSF.PRODS.QUIMS P FINS INDS,SABAO, VELAS,RES,ADB E
CORRET.AGRIC.,PERF.E ART.DE TOUC.MAT PLAST,TINT E VERN.ITATIBA E REGIAQ, CNPJ n.
50.125.335/0001-04, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). VALDECI MARQUES DA SILVA;

SI!@DIGATO DOS TRAB. NAS IND. QUIM. E FARMAC. E MAT. PLASTICO DE JAGUARIUNA, PED. E AMPARO,
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CNPJ n. 59.006.890/0001-91, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). MARIA NALVA VIEIRA

GAMA;

SINDICATO TRAB IND QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE LORENA, CNPJ n. 51 .784.676/0001-54, neste ato
representado(a) por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIERI PACHECO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE MAT.PLASTICO,QUIMS.,FARMACS.E DA FABR.DO
ALCOOL DE MARILIA E REGIAO, CNPJ n. 59.991 .471/0001-51, neste ato representado(a) por seu

Presidente, Sr(a). MAURILIO PEREIRA ALVIM;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUST QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE PINDAMONHANGABA

ROSEIRA ARAPEI POTIM E APARECIDA, CNPJ n. 04.842.370/0001 -27, neste ato representado(a) por seu

Presidente, Sr(a). SEBASTIAO DE MELO NETO;

e

SIND TRAB INDS MATERIAL PLASTICOS DE JUNDIAI, CNPJ n, 57.505.851/0001-03, neste ato (=

representado(a) por seu Presidente, Sr(a). JOAO HENRIQUE DOS SANTOS;

SINDICATO TRAB IND QUIM FARM FAB ALCOOL PRES|

=3 \_L/;
DENTE PRUDENTE E REGIAO, CNPJ n. o

53.304.952/0001-65, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). MILTON RIBEIRO SOBRAL;

SIND DOS TRAB NAS IND FAB DO AL QUIM FARM DE RIB PRETO, CNPJ n. 54.922.935/0001-54, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). PEDRO JESUS SAMPAIO;

N
SINDICATO DOS TRAB NAS INDS DE MAT PLASTICOS QUIM E FARMAC DE RIO CLARO E REGIAO, CNPJ n. \_/
56.397.391/0001-84, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). DJALMA DE PAULA;

SINDICATO DOS TRABALHADORES IND QUIM FARM S.
representado(a) por seu Tesoureiro, Sr(a). AGENOR

SIND TRAB IND QUIM FARM FERT CUB STOS SV GUAR PG BERT MONG E ITANHAEM, CNPJ n.
51.678.969/0001-57, neste ato representado(a) por seu Vice-Presidente, Sr(a). HEITOR DANILO APIPE;

SIND TRAB IND ABRASIVOS QUIM E FARM DE SALTO E REGIAO, CNPJ n. 56.650.690/0001-89, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). RAILDO VIEIRA;

SIND.TRAB.IND.L.C.MAT.E.A.C.A., CNPJ n. 59.620.567/0001-03, neste ato representado(a) por seu

Presidente, Sr(a). ORLANDO CARBONI FILHO;

R.VITERBO, CNPJ n. 00.631.182/0001 -07, neste ato
RIBEIRO FILHO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE ABRASIVOS, QUIMICAS, FARMACEUTIC E AFINS DE

SAO JOAO DA BOA VISTA, CNPJ n. 54.683.115/0001
Sr(a). DIONIZIO MARTINS DE MACEDO FILHO;

-57, neste ato representado(a) por seu Presiden

)ESQ J

FARMACEUTICAS DE SJRPR, CNPJ n. 56.355.696/0001-23, neste ato representado(a) por seu Presidente,

Sr(a). ALMIR APARECIDO FAGUNDES;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIA DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS E
\

STI PLAST.QUIM.FARM.E ABRAS.DE SOROCABA E REGIAQ., CNPJ n. 60.113.222/0001 -42, neste ato

representado(a) por seu Presidente, Sr(a). CARLOS

SIND DOS TRAB NAS IND QUIM E DE FERT DO VALE D

ALBERTO DOS SANTOS;

O RIBEIRA, CNPJ n. 57.740.094/0001-52, neste at

representado(a) por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIERI PACHECO;

SIND TRABS INDS QUIMS FARM MAT PLASTICO DE SUZANO, CNPJ n. 51 .262.780/0001-89, neste ato "
representado(a) por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIER| PACHECO;




SIND DA INDUSTRIA DE MATERIAL PLASTICO DO ESTADO DE S P, CNPJ n. 62.506.175/0001 -22, neste ato
representado(a) por seu Procurador, Sr(a). JOSE ROBERTO SQUINELLO;

celebram a presente CONVENCAO COLETIVA DE TRABALHO, estipulando as condi¢ées de trabalho
previstas nas clausulas seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - VIGENCIA E DATA-BASE

As partes fixam a vigéncia da presente Convencao Coletiva de Trabalho no periodo de 26 de setembro de
2013 a 25 de setembro de 2014 e a data-base da categoria em 01° de novembro.

CLAUSULA SEGUNDA - ABRANGENCIA

A presente Convencéo Coletiva de Trabalho abrangera a(s) categoria(s) Trabalhadores nas Industrias
Plésticas, com abrangéncia territorial em Adamantina/SP, Adolfo/SP, Aguai/SP, Aguas da Prata/SP,

Aguas de Lindéia/SP, Aguas de Santa Bérbara/SP, Aguas de Sao Pedro/SP, Agudos/SP, Alambari/SP, '
Alfredo Marcondes/SP, Altair/SP, Altinépolis/SP, Alto Alegre/SP, Aluminio/SP, Alvares Florence/SP, Vi\
Alvares Machado/SP, Alvaro de Carvalho/SP, Alvinlandia/SP, Americana/SP, Américo Brasiliense/SP,
Ameérico de Campos/SP, Amparo/SP, Analéndia/SP, Andradina/SP, Angatuba/SP, Anhembi/SP,

Anhumas/SP, Aparecida d'Oeste/SP, Aparecida/SP, Apiai/SP, Aragatuba/SP, Aracgoiaba da Serra/SP,
Aramina/SP, Arandu/SP, Arapei/SP, Araraquara/SP, Araras/SP, Arco-Iris/SP, Arealva/SP, Areias/SP,
Arei6polis/SP, Ariranha/SP, Artur Nogueira/SP, Aruja/SP, Aspasia/SP, Assis/SP, Atibaia/SP,

Auriflama/SP, Avai/SP, Avanhandava/SP, Avaré/SP, Bady Bassitt/SP, Balbinos/SP, Balsamo/SP,

Bananal/SP, Bardo de Antonina/SP, Barbosa/SP, Bariri/SP, Barra Bonita/SP, Barra do Chapéu/SP, Barra g
do Turvo/SP, Barretos/SP, Barrinha/SP, Bastos/SP, Batatais/SP, Bauru/SP, Bebedouro/SP, Bento de
Abreu/SP, Bernardino de Campos/SP, Bertioga/SP, Bilac/SP, Birigui/SP, Biritiba-Mirim/SP, Boa

Esperanca do Sul/SP, Bocaina/SP, Bofete/SP, Boituva/SP, Bom Jesus dos Perddes/SP, Bom Sucesso de
Itararé/sP, Bora/SP, Boracéia/SP, Borborema/SP, Borebi/SP, Botucatu/SP, Braina/SP, Brejo

Alegre/SP, Brodowski/SP, Brotas/SP, Buri/SP, Buritama/SP, Buritizal/SP, Cabralia Paulista/SP,
Cabreuva/SP, Cachoeira Paulista/SP, Caconde/SP, Cafelandia/SP, Caiabu/SP, Caiua/SP, Cajati/SP,
Cajobi/SP, Cajuru/SP, Campina do Monte Alegre/SP, Campo Limpo Paulista/SP, Campos do Jord&o/SP,
Campos Novos Paulista/SP, Cananéia/SP, Canas/SP, Candido Mota/SP, Candido Rodrigues/SP,
Canitar/SP, Capdo Bonito/SP, Capela do Alto/SP, Capivari/SP, Caraguatatuba/SP, Cardoso/SP, Casa
Branca/SP, Cassia dos Coqueiros/SP, Castilho/SP, Catanduva/SP, Catigua/SP, Cedral/SP, Cerqueira
César/SP, Cerquilho/SP, Cesério Lange/SP, Charqueada/sP, Chavantes/SP, Clementina/SP, Colina/SP
Colémbia/SP, Conchal/SP, Conchas/SP, Cordeirépolis/SP, Coroados/SP, Coronel Macedo/SP,
Corumbatai/SP, Cosmépolis/SP, Cosmorama/sP, Cravinhos/SP, Cristais Paulista/SP, Cruzalia/SP,
Cruzeiro/SP, Cubatdo/SP, Cunha/SP, Descalvado/SP, Dirce Reis/SP, Divinolandia/SP, Dobrada/SP, Dois
Cérregos/SP, Dolcinépolis/SP, Dourado/SP, Dracena/SP, Duartina/SP, Dumont/SP, Echapora/sP,
Eldorado/sP, Elias Fausto/SP, Elisiario/SP, Embauba/SP, Emilianépolis/SP, Engenheiro Coelho/SP,
Espirito Santo do Pinhal/SP, Espirito Santo do Turvo/SP, Estiva Gerbi/SP, Estrela do Norte/SP, Estre
d'Oeste/SP, Euclides da Cunha Paulista/SP, Fartura/sP, Fernando Prestes/SP, Fernandépolis/SP, =
Fernao/SP, Ferraz de Vasconcelos/SP, Flora Rica/SP, F loreal/sP, Flérida Paulista/SP, Florinia/SP,
Franca/SP, Francisco Morato/SP, Franco da Rocha/sP, Gabriel Monteiro/SP, Galia/SP, Garga/SP,
Gastdo Vidigal/SP, Gavido Peixoto/SP, General Salgado/SP, Getulina/SP, Glicério/SP, Guaigara/sSP,
Guaimbé/SP, Guaira/SP, Guapiagu/SP, Guapiara/SP, Guara/SP, Guaragai/SP, Guaraci/SP, Guarani Vv
d'Oeste/SP, Guaranta/sP, Guararapes/SP, Guararema/SP, Guaratingueta/sP, Guarei/SP, Guariba/SP,
Guaruja/sP, Guarulhos/SP, Guatapara/sP, Guzolandia/SP, Herculdndia/SP, Holambra/SP,

Hortolandia/SP, lacanga/SP, lacri/SP, laras/SP, Ibaté/SP, Ibira/SP, Ibirarema/SP, Ibitinga/SP,

Ibiuna/sP, Icém/SP, lepé/SP, Igaragu do Tieté/SP, Igarapava/SP, Igarata/sP, Iguape/SP, llha

Comprida/SP, Ilha Solteira/SP, llhabela/sP, Indaiatuba/SP, Indiana/SP, Indiapora/sP, Intbia

Paulista/SP, Ipaussu/SP, Iper6/SP, Ipetna/sP, Ipigua/SP, Iporanga/SP, Ipua/SP, Iracemapolis/SP,

Irapua/SP, Irapuru/SP, Itabera/SP, Itai/SP, Itajobi/SP, Itaju/SP, Itanhaém/SP, Itadca/SP, Itapecerica da
Serra/SP, Itapetininga/SP, Itapeva/SP, Itapira/SP, Itapirapua Paulista/SP, Itapolis/SP, Itaporanga/SP,
Itapui/SP, Itapura/SP, Itaquaquecetuba/sP, Itararé/SP, Itariri/SP, Itatiba/SP, Itatinga/SP, Itirapina/SP,
Itirapud/SP, Itobi/SP, Itu/SP, Itupeva/SP, ltuverava/SP, Jaborandi/SP, Jaboticabal/SP, Jaci/sP, ¢

JacupirangalgP Jaguariana/SP, Jale Jambeiro/SP, Jardinépolis/SP, arinu/SP, Jau/sp,
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Jeriquara/SP, Joanépolis/SP, Joao Ramalho/SP, José Bonifacio/SP, Julio Mesquita/SP, Jumirim/SP,
Jundiai/SP, Junqueirépolis/SP, Juquia/SP, Juquitiba/SP, Lagoinha/SP, Laranjal Paulista/SP,
Lavinia/SP, Lavrinhas/SP, Leme/SP, Leng6is Paulista/SP, Limeira/SP, Lind6ia/SP, Lins/SP, Lorena/SP
Lourdes/SP, Louveira/SP, Lucélia/SP, Lucian6polis/SP, Luis Antdnio/SP, Luizidnia/SP, Lupércio/SP,
Lutécia/SP, Macatuba/SP, Macaubal/SP, Maceddnia/SP, Magda/SP, Mairipora/SP, Manduri/SP, Maraba
Paulista/SP, Maracai/SP, Marapoama/SP, Mariapolis/SP, Marilia/SP, Marinépolis/SP, Martin6polis/SP,
Matao/SP, Mendonga/SP, Meridiano/SP, Mesépolis/SP, Miguelépolis/SP, Mineiros do Tieté/SP, Mira
Estrela/SP, Miracatu/SP, Mirandépolis/SP, Mirante do Paranapanema/SP, Mirassol/SP,

Mirassolandia/SP, Mococa/SP, Mogi das Cruzes/SP, Mogi Guagu/SP, Moji Mirim/SP, Mombuca/SP,
Moncgdes/SP, Mongagua/SP, Monte Alegre do Sul/SP, Monte Alto/SP, Monte Aprazivel/SP, Monte Azul
Paulista/SP, Monte Castelo/SP, Monte Mor/SP, Monteiro Lobato/SP, Morro Agudo/SP, Morungaba/SP,
Motuca/SP, Murutinga do Sul/SP, Nantes/SP, Narandiba/SP, Natividade da Serra/SP, Nazaré

Paulista/SP, Neves Paulista/SP, Nhandeara/SP, Nipod/SP, Nova Alianca/SP, Nova Campina/SP, Nova
Canaa Paulista/SP, Nova Castilho/SP, Nova Europa/SP, Nova Granada/SP, Nova Guataporanga/SP, Nova
Independéncia/SP, Nova Luzitania/sP, Nova Odessa/SP, Novais/SP, Novo Horizonte/SP, Nuporanga/SP, _B
Ocaugu/SP, Oleo/SP, Olimpia/SP, Onda Verde/SP, Oriente/SP, OrinditGva/SP, Orlandia/SP, Oscar C
Bressane/SP, Osvaldo Cruz/SP, Ourinhos/SP, Ouro Verde/SP, Ouroeste/SP, Pacaembu/SP, N\
Palestina/SP, Palmares Paulista/SP, Palmeira d'Oeste/SP, Palmital/SP, Panorama/SP, Paraguagu P
Paulista/SP, Paraibuna/SP, Paraiso/SP, Paranapanema/SP, Paranapud/SP, Parapud/SP, Pardinho/SP; \.&
Pariquera-Acu/SP, Parisi/SP, Patrocinio Paulista/SP, Paulicéia/SP, Paulistania/SP, Paulo de Faria/SP,
Pederneiras/SP, Pedra Bela/SP, Pedran6polis/SP, Pedregulho/SP, Pedreira/SP, Pedrinhas Paulista/SP,
Pedro de Toledo/SP, Penapolis/SP, Pereira Barreto/SP, Pereiras/SP, Peruibe/SP, Piacatu/SP,

Piedade/SP, Pilar do Sul/SP, Pindamonhangaba/SP, Pindorama/SP, Pinhalzinho/SP, Piquerobi/SP,
Piquete/SP, Piracaia/SP, Piracicaba/SP, Piraju/SP, Pirajui/SP, Pirangi/SP, Pirapora do Bom Jesus/SP, C
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Pirapozinho/SP, Pirassununga/SP, Piratininga/SP, Pitangueiras/SP, Planalto/SP, Platina/SP, Poa/SP,
Poloni/SP, Pompéia/SP, Pongai/SP, Pontal/SP, Pontalinda/SP, Pontes Gestal/SP, Populina/SP,
Porangaba/SP, Porto Feliz/SP, Porto Ferreira/SP, Potim/SP, Potirendaba/SP, Pracinha/SP,
Pradépolis/SP, Praia Grande/SP, Pratania/SP, Presidente Alves/SP, Presidente Bernardes/SP,
Presidente Epitacio/SP, Presidente Prudente/SP, Presidente Venceslau/SP, Promiss&o/SP, Quadra/SP, :
Quata/sP, Queiroz/sP, Queluz/SP, Quintana/SP, Rafard/SP, Rancharia/SP, Redengdo da Serra/SP,
Regente Feij6/SP, Regindpolis/SP, Registro/SP, Restinga/SP, Ribeira/SP, Ribeirdo Bonito/SP, Ribeirdo
Branco/SP, Ribeirdo Corrente/SP, Ribeirdo do Sul/SP, Ribeirdo dos [ndios/SP, Ribeirdo Grande/SP,
Ribeirdo Preto/SP, Rifaina/SP, Rincéo/SP, Rindpolis/SP, Rio Claro/SP, Rio das Pedras/SP, Riolandia/SP,
Riversul/SP, Rosana/SP, Roseira/SP, Rubiacea/SP, Rubinéia/SP, Sabino/SP, Sagres/SP, Sales
Oliveira/SP, Sales/SP, Salesdpolis/SP, Salmour&o/SP, Saltinho/SP, Salto de Pirapora/SP, Salto
rande/SP, Salto/SP, Sandovalina/SP, Santa Adélia/SP, Santa Albertina/SP, Santa Barbara d'Oeste/SP
Santa Clara d'Oeste/SP, Santa Cruz da Conceigao/SP, Santa Cruz da Esperan¢a/SP, Santa Cruz das
almeiras/SP, Santa Cruz do Rio Pardo/SP, Santa Ernestina/SP, Santa Fé do Sul/SP, Santa
Gertrudes/SP, Santa Isabel/SP, Santa Lucia/SP, Santa Maria da Serra/SP, Santa Mercedes/SP, Santa
Rita do Passa Quatro/SP, Santa Rita d'Oeste/SP, Santa Rosa de Viterbo/SP, Santa Salete/SP, Santana
da Ponte Pensa/SP, Santo Anastacio/SP, Santo Anténio da Alegria/SP, Santo Antdnio de Posse/SP,
Santo Anténio do Aracangua/SP, Santo Anténio do Jardim/SP, Santo Antdnio do Pinhal/SP, Santo
Expedito/SP, Sant6polis do Aguapei/SP, Santos/SP, S&o Bento do Sapucai/SP, Sdo Bernardo do '
Campo/SP, Sdo Carlos/SP, Séo Francisco/SP, S&o Jodo da Boa Vista/SP, Sdo Jodo das Duas Pontes/SPZ'/__’_
Sao Jodo de Iracema/SP, Séo Jodo do Pau d'Alho/SP, Sao Joaquim da Barra/SP, Sdo José da Bela
Vista/SP, S&o José do Barreiro/SP, S&o José do Rio Pardo/SP, Sao José do Rio Preto/SP, Sdo Lourenco
da Serra/SP, Sao Luis do Paraitinga/SP, S&o Manuel/SP, Sao Miguel Arcanjo/SP, Sdo Pedro do
Turvo/SP, Séo Pedro/SP, Sdo Sebastido da Grama/SP, Sdo Sebastido/SP, Sdo Simao/SP, Sdo
Vicente/SP, Sarapui/SP, Sarutaia/SP, Sebastiandpolis do Sul/SP, Serra Azul/SP, Serra Negra/SP,
Serrana/sP, Sertdozinho/SP, Sete Barras/SP, Severinia/SP, Silveiras/SP, Socorro/SP, Sorocaba/SP, S {
Mennucci/SP, Suzanapolis/SP, Suzano/SP, Tabapud/SP, Tabatinga/SP, Taciba/SP, Taguai/SP,
Taiagu/SP, Taiuva/SP, Tambau/SP, Tanabi/SP, Tapirai/SP, Tapiratiba/SP, Taquaral/SP,
Taquaritinga/SP, Taquarituba/SP, Taquarivai/SP, Tarabai/SP, Taruma/SP, Tatui/SP, Tejupa/sP,
Teodoro Sampaio/SP, Terra Roxa/SP, Tieté/SP, Timburi/SP, Torre de Pedra/SP, Torrinha/SP,
Trabiju/SP, Trés Fronteiras/SP, Tuiuti/SP, Tupa/SP, Tupi Paulista/SP, Turiiba/SP, Turmalina/SP,

' Ubarana/SP, Ubatuba/SP, Ubirajara/SP, Uchoa/SP, Unido Paulista/SP, Urania/SP, Uru/SP, Urupés/SP,
Valentim Gentil/SP, Valparaiso/SP, Vargem Grande do Sul/SP, Var em/SP, Varzea Paulista/SP, Vera
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Cruz/SP, Vinhedo/SP, Viradouro/SP, Vista Alegre do Alto/SP, Vitéria Brasil/SP, Votorantim/SP,
Votuporanga/SP e Zacarias/SP.

Contrato de Trabalho O Admisséo, Demissdo, Modalidades
Mé&o-de-Obra Jovem
CLAUSULA TERCEIRA - DA PROIBICAO DO TRABALHO DO MENOR
Fica expressamente proibido o trabalho de menores na operacao com maquinas injetoras.
Paragrafo Unico - Exclui-se da presente clausula o trabalho do menor aprendiz, quando submetido a_

processo formal de treinamento, definido em lei.

Saude e Seguranca do Trabalhador

N
C

Equipamentos de Seguranga

CLAUSULA QUARTA - DA INSTALACAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA

As indistrias de transformagédo do SETOR PLASTICO, usuarias de magquinas injetoras de plastico,
comprometem-se a instalar, quando desprovidas, dispositivos de seguranca, de modo a impedir a O
exposicao do operador a riscos, para evitar acidentes, conforme especificado no Anexo | - "Requisitos de
Seguranca para Maquinas Injetoras de Plastico” e Desenho da Maquina Injetora, seus componentes e
dispositivos de protecdo, que sio partes integrantes desta convencao.

Paragrafo Unico o A CPN, fixara Para as empresas, os prazos para a adequacdo das maquinas injetoras,

quando novas exigéncias de dispositivos e protecGes venham a ser definidas pela mesma. A\
Manutencédo de Maquinas e Equipamentos 1\}

CLAUSULA QUINTA - DA AQUISICAO OU VENDA DE MAQUINAS \J

As empresas transformadoras de material plastico, ao adquirirem ou venderem maquinas injetoras, ’7

novas, importadas ou usadas, deverao observar a existéncia, nas mesmas, dos dispositivos e das
prote¢Ges previstos no Anexo .

Paragrafo Unico - O Ministério do Trabalho e Emprego, na condicdo de interveniente, se compromete
junto aos signatarios, elaborar Normas e Portarias para exigibilidade do cumprimento da presente
clausula.

CIPA O composigéao, eleigdo, atribuicdes, garantias aos cipeiros

CLAUSULA SEXTA - DA ATRIBUICAO DA CIPA "_"A

As CIPAs deverao desempenhar o papel de ligagao entre o local de trabalho e a CPN.

_Paragrafo Unico - As empresas garantirdo as CIPAs:

a) acesso ao Registros das Maquinas Injetoras, manuais, laudos, avaliacoes e demais documentos
referentes a maquina;

b) condicbes para checagem periédica dos itens previstos nesse acordo, através de critérios
estabelecidos pela CPN, conforme Anexos Il e lll, que ficam fazendo parte desta Convencao.

N\ K/}/ ¢
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Treinamento para Prevencio de Acidentes e Doencgas do Trabalho
CLAUSULA SETIMA - DO TREINAMENTO

Os trabalhadores que operam com maquinas injetoras, bem como trocadores de moldes, alimentadores,
empregados da manuten¢ao de maquinas injetoras e moldes, componentes do SESMT e demais
profissionais que atuem diretamente nas magquinas e representantes da CIPA nas Empresas, deverao ser
treinados, a fim de adquirir os conhecimentos necessarios a prevencao de acidentes, por meio de cursos
especificos, cujo conteldo e carga horaria estao definidos no Anexo I.

Parégrafo 1° - Os cursos serdo ministrados por profissionais credenciados pela CPN conforme critérios
que ela propria definir.

Paragrafo 2° - Quando o curso for ministrado por profissional especializado empregado da empresa,i)
devera obedecer ao disposto no Anexo I.
A
: .|

Acompanhamento de Acidentado e/ou Portador de Doenga Profissional

-

CLAUSULA OITAVA - DO EMPREGADO SEQUELADO

Sera garantida aos empregados seqiielados por acidente do trabalho em maquina injetora de plastico a
permanéncia na empresa, até a data de sua aposentadoria, em seus prazos minimos, sem prejuizo da
remuneracao antes percebida, desde que dentro das seguintes condi¢bes, cumulativamente:

a) apresentem reducao da capacidade laboral;

b) tenham-se tornado incapazes de exercer a fungdo que vinham exercendo e;

¢) apresentem condi¢des de exercer qualquer outra fungdo compativel com sua capacidade laboral apds
o acidente.

Paragrafo Primeiro - As condi¢bes supra do acidente do trabalho nas maquinas injetoras deverao, .
sempre que exigidas, serem atestadas pelo INSS. Divergindo qualquer das partes quanto ao resultado do
atestado, é facultado valer-se do recurso & CPN.

Pafégrafo Segundo - Os empregados contemplados com as garantias previstas nesta clausula ndo
poderdo servir de paradigma nas reivindicagdes salariais, nem ter seus contratos de trabalho rescindidos
“pelo empregador, a ndo ser em razao de pratica de falta grave, muatuo acordo entre as partes, ¢
assisténcia da entidade sindical representativa da categoria profissional, ou quando tiverem adquinido
direito de aposentadoria.

Paragrafo Terceiro - Os empregados garantidos por esta clausula se obrigam a participar dos processos
de readaptacdo as novas fungdes indicadas pela empresa. Tais processos, quando necessarios, serao
preferencialmente, aqueles orientados pelo centro de reabilitacdo profissional do INSS;

Paragrafo Quarto - As garantias previstas nesta clausula nao se aplicam quando o
comprovadamente, nao colaborar no processo de readaptacio as novas fungées.

Campanhas Educativas sobre Satide

*

CLAUSULA NONA - DA DIVULGAGAO o

Os Signatarios desta Convencéao deverdo promover ampla divulgagédo da presente Convencao a todas as

empresas e empregados da area geografica de sua abrangéncia. ;




Outras Normas de Prevencéo de Acidentes e Doencas Profissionais
CLAUSULA DECIMA - DA COMISSAO PERMANENTE DE NEGOCIACAO

Os representantes sindicais signatarios desta Convencao resolvem constituir a Comissio Permanente de
Negociagdo = CPN, com o objetivo de tomar conhecimento, analisar, negociar ou promover, quando for o
caso, a mediacao ou arbitragem de impasses que venham a ocorrer na vigéncia desta Convengao.

Paréagrafo Primeiro - Por proposta da Comissao, poderao ser criadas subcomissdes com competéncia em
areas geogréficas determinadas ou por empresa;

Paragrafo Segundo - A Comissdo e Subcomissées serao constituidas por dois representantes titulares e
dois representantes suplentes de cada bancada, expressamente designados pelas Entidades Sindicais,
profissional e patronal; /

Paragrafo Terceiro - A Comissio reunir-se-a, permanentemente, no minimo, uma vez a cada més,
alternadamente, na sede das entidades sindicais, profissional e patronal;

Paréagrafo Quarto - Compete & Comissio: X

a) tomar conhecimento de todos os problemas, impasses ou reclamagdes de empregados e empresas,
especialmente aqueles encaminhados pelas CIPAs, referente as normas de prevencao de acidentes em
maquinas injetoras, conforme definido nesta Convencdo;

b) promover negociacdo a fim de se obter acordo para solu¢do de pendéncias entre as partes;

€) nao sendo possivel o acordo, possibilitar a solucdo das pendéncias por meio de mediacdo ou por
arbitragem;

d) dar cumprimento as decisdes estabelecidas pelos mecanismos previstos neste acordo ou outras
iniciativas de interesse das partes.

e) desde que por consenso, interpretar as cldusulas e dirimir davidas oriundas do presente instrumento;

Parégrafo Quinto - As Entidades Sindicais signatarias indicardo seus representantes na CPN até 15
(quinze) dias ap6s a assinatura desta Convencao, devendo a primeira reuniio ser realizada dentro de 15
(quinze) dias, a contar da Gltima nomeacao feita, valendo tal prazo, inclusive, para os casos de
substituicao dos representantes ja indicados;

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS DESCISOES DA CPN

As partes signatarias envidario todos os esforcos no sentido de tornar validas as decisGes da CPN para
qualquer efeito.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA INDENIZACAO/RESPONSABILIDADE CRIMINAL e g/y
Se for apurada responsabilidade criminal por dolo ou culpa do empregador, em inquérito ou processo
judicial, o pedido de indenizagao do acidentado podera ser feito perante a CPN.

Paragrafo Primeiro - A CPN procurard definir o alcance da responsabilidade civil para fixar a
indenizagao, segundo critérios da legislagdo civil pertinente, incluindo o valor das combinagées e verbas ¢
previstas nesta Convencao.

Mediacao ou ao Juizo Arbitral previsto na lei 9307 de 23 de setembro de 1996.
Paragrafo Terceiro o A CPN podera, mediante Regulamento Interno, regulamentar o processo de

Paragrafo Segundo - Se nao houver acordo quanto ao valor da indenizacdo, as partes poderao recorrer a @
Mediac3o ou de Arbitragem que ira adotar. .

)

aragrafo Quarto - O pagamento do valor d
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implicara a satisfagdo integral da obrigacdo decorrente da responsabilidade civil definida na presente
clausula, devendo o acidentado, assistido pelo Sindicato Laboral, dar plena e geral quitagdo de todas as
verbas e valores que seriam devidos como indenizacdo pela responsabilidade civil decorrente daqueles
atos e fatos;

Disposi¢6es Gerais
Aplicagdo do Instrumento Coletivo
CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO ACIDENTE DO TRABALHO

Ficando comprovado pela CPN que o acidente do trabalho na injetora foi causado por desobediéncia do
empregado, as normas de protegao especificadas no presente acordo, e que digam respeito ao mesmo,
deixara o empregado de ser beneficiado pelas garantias previstas neste instrumento.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA ABRANGENCIA E REPRESENTACAO Q

A presente Convencéo Coletiva de Trabalho abrange a categoria profissional dos trabalhadores em
Indistrias do Ramo Quimico e Farmacéutico que laboram no segmento de injecdo de plastico, na base (/™
territorial comum as entidades profissionais e patronal, cabendo a FEDERACAO DOS TRABALHADORES NASLK\
TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS E FARMACEUTICAS DO ESTADO DE SAO PAULO - FEQUIMFAR, >
CNPJ 62.812.953.0001/01, a representagao das bases inorganizadas em sindicatos, de comum acordo.

Considerando que o Sindicato dos Trabalhadores nas Industrias Quimicas e Farmacéuticas de
Louveira/SP - STIQFLO/SP, CNPJ 14.448.291/0001-90, esta aguardando a publicacao do Pedido de
Registro Sindical junto ao Ministério do Trabalho e Emprego, o que impossibilita a insercao no Sistema
Mediador, a Federacdo dos Trabalhadores nas IndUstrias Quimicas e Farmacéuticas do Estado de Sio %
Paulo - FEQUIMFAR, subscreve esse instrumento, representando os trabalhadores do municipio de
Louveira/SP, obtido o registro sindical, sera celebrado o aditamento, tendo como parte, o mencionado
sindicato.

_ Descumprimento do Instrumento Coletivo
™
CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO DESCUMPRIMENTO \

O nao cumprimento da clausula denominada =DA INSTALACAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCAC
caracterizara a existéncia de risco grave, cabendo ao trabalhador ou seu representante notificar, por
escrito, ao Servico Especializado em Seguranca e Medicina do Trabalho (SESMT), ou ao Técnico de
Seguranca da Empresa, ou a Comisséo Interna de Prevencéo de Acidentes o CIPA, ou & chefia do setor o

a direcdo da empresa, para determinagdo de paralisacio da maquina, até o estabelecimento d
ondi¢coes previstas no Anexo . )

Paragrafo 1.° - A CPN autorizara a expedicdo de selo certificando a existéncia dos dispositivos d
seguranca em determinada maquina, desde que a empresa o requisite ao SINDIPLAST, mediante o
preenchimento e envio do formulario conforme Anexo ll, que é parte integrante desta Convengao e
mediante a comprovagao de que a empresa realizou os cursos previstos na clausula denominada =DO
TREINAMENTOn, .

Paragrafo 2.° - Em caso de impasse entre as partes sera acionada a Comissiao Permanente d Negociacao
- CPN. (

A\

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DA MULTA

< —

As empresas pagarao as seguintes multas pelo descumprimento da presente Conven¢ao:




@, CLAUSULA DECIMA NONA - ANEXO | O REQUISITOS DE SEGURANCA PARA MAQUINAS INJETORAS DE
PLASTICO
A) PRINCIPIOS GERAIS:

a) descumprimento das clausulas denominadas oDA INSTALACAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA E DA
AQUISICAO OU VENDA DE MAQUINAS desta Convengao:

de 5 (cinco) a 15 (quinze) salarios normativos da categoria, vigente no més do evento; e

o dobro, na reincidéncia;

b) descumprimento das demais clausulas da Convengdo:
de 2 (dois) a 5(cinco) salarios normativos da categoria, vigente no més do evento; e
o dobro, na reincidéncia.

Paragrafo Unico - As multas previstas neste acordo serdo aplicadas pela CPN que devera tomar a
decisdo, ap6s denlncia ou reclamacdo de qualquer das partes envolvidas, inclusive quanto a destinacgéo
do valor das mesmas.

Renovacéo/Rescisdo do Instrumento Coletivo
CLAUSULA DECIMA SETIMA - DA RENOVAGAO

A CONVENCAO COLETIVA DE TRABALHO DE SEGURANCA EM MAQUINAS INJETORAS DE PLASTICO, em
continuidade a vigéncia da Convengao Coletiva de Trabalho originalmente firmada em 27 de setembro de
1995 e prorrogages posteriores, na forma das clausulas do presente instrumento, que passam a vigorar
com esta nova redacao, revogadas, a partir desta data, as redagdes anteriores.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - DA REVISAO, DENUNCIA OU REVOGACAO
A revisdao, denlncia ou revogacdo da presente Convengdo Coletiva, no todo ou em parte, ficara

subordinada a negociacio entre as partes bem como da aprovagio de cada entidade sindical envolvida,
apos consulta aos representados.

Paragrafo 1.° - A CPN podera alterar o contetido dos anexos, segundo as necessidades operacionais,
desde que promova adequada divulgacao.

Parégrafo 2.° - O estabelecido no presente instrumento complementa os termos dos Acordos Coletivos e
Convengdes firmados nas respectivas datas base.

Outras Disposi¢des

1. O ser humano e o seu bem-estar sio o referencial que move todo este trabalho;

2, O nao-ingresso do homem na area de risco deve ser buscado incessantemente e, sempre que possivel,
implementado;

3. Oiingresso a area de risco somente pode ser admitido com a adogao das seguintes medidas de
seguranca:

3.a - Acesso pela abertura de protecGes maveis, dotadas dos dispositivos de seguranga minimos, abaixo
especificados, ou pela remocao de protecdes fixas, para acessos esporadicos (por ex. para manutencio,
lubrificagdo, etc.).

3.b - Treinamento dos trabalhadores e controle periédico da manutencao das maquinas ap6s a instalagao
dos equipamentos de seguranca. -

B) OBJETIVO E APLICACAO

1 - OBJETIVO

O presente anexo tem como objetivo a protecéo do operador das maquinas injetoras (horizontais ou
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verticais) para termoplasticos e termofixos. No se aplicam as maquinas de operacdo manual e
fechamento mecanico.

2 - TERMINOLOGIA (ver NBR 13.757)
2.1. MAQUINA INJETORA
Maquina injetora é a utilizada para fabricacdo descontinua de produtos moldados, pela injecdo de
material plastificado no molde, que contém uma ou mais cavidades, em que o produto é formado.
NOTA: Esses produtos podem ser moldados em termoplasticos ou termofixos. A maquina injetora
consiste, essencialmente, da unidade de fechamento, unidade de injecado, sistemas de acionamento e
comando.
2.2, UNIDADE DE FECHAMENTO
Unidade que compreende o mecanismo de fechamento, as placas fixas e movel e a zona definida como
area do molde.
2.3. AREA DO MOLDE
Zona compreendida entre as placas onde o molde é montado.
2.4. AREA DE RISCO
Area de risco é toda a zona externa ou interna a maquina que coloca em risco a salide e seguranca de
qualquer pessoa.

2.5. MECANISMO DE FECHAMENTO )

Mecanismo fixado a placa movel, para mové-la e aplicar a forca de fechamento.

2.6 UNIDADE DE INJECAO %

Unidade responsavel pela plastificacao e injecdo do material no molde, através do bico. (

2.7. CIRCUITO DE COMANDO L (r/;}

Circuito que gera sinais de comando necessarios para o controle de operagao da maquina. NS
2.8. CIRCUITO DE POTENCIA B

Circuito que fornece energia para operagio da maquina.

2.9 DISPOSITIVO DE SEGURANGCA
Dispositivo que impede o movimento de risco, na area associada a uma prote¢do, quando esta estiver a
aberta

2.9.1 SEGURANCA ELETRICA
Dispositivo que detecta a posi¢ao de uma prote¢ao e produz um sinal que é usado no circuito de
comando.
Pode ser composta por um ou dois sensores de posicéo (fins de curso, sensores de proximidade, etc.)
2.9.2 SEGURANCA HIDRAULICA

stema que deve atuar sobre a unidade de poténcia, impedindo o movimento de fechamento da .
maquina injetora, quando a protegdo que o comanda estiver aberta, através do desvio do fluxo de dleo
para tanque.

2.9.3 SEGURANGA MECANICA
Dispositivo que, quando acionado pela abertura de uma protegdo, impede mecanicamente o movimento
de fechamento da maquina injetora.

2.10. DISTANCIA DE SEGURANCA
Minima distancia necessaria a impedir o acesso, dos membros superiores, a zona de perigo, medida
partir de uma protegao. (ver NBR NM [ SO 13852:2003). .
2.11. MOVIMENTO DE RISCO S
Movimento de partes da maquina que pode causar danos pessoais. 4
2.12. PROTEGOES (PORTAS)
Protecdes sao dispositivos mecénicos que impedem o acesso s areas dos movimentos de risco. Para que
cumpram efetivamente sua fungdo, devem obedecer os requisitos da norma NBR NM " 1SO 13852:2003.
Podem ser:

auxilio de ferramentas. Nas protegdes fixas os dispositivos de seguranca sao desnecessarios
2.12.2, MOVEIS s

, As prote¢Ges méveis impedem o acesso a area dos movimentos de risco quando fechadas, podendo porém

- ser deslocadas e permitir entdo o acesso a esta area.

As protecdes méveis, em funcao dos dispositivos de seguranca aplicados, podem ser classificadas em!

NIVEL 1 - Protecao movel, sem dispo;itivos de segura%( ?
l / / - ! . _, _',—\"5

2.12.1. FIXAS
_ Sé&o aquelas fixadas mecanicamente a injetora, cuja remogao ou deslocamento s6 é possivel co A L




NIVEL 2 - Protecdo mével dotada de seguranga elétrica, com um sensor de posigao.
NIVEL 3 - Protecdo mével dotada de seguranca elétrica, com dois sensores de posicao, que devem ter
acionamento simulténeo, isto é, os dois sensores deverso estar monitorando simultaneamente a posicao
da protecdo (porta), em qualquer posicdo de seu curso de abertura. O funcionamento correto dos
sensores de posi¢cdo, ou seu efeito na unidade de comando, deve ser monitorado pelo menos a cada ciclo
de abertura da prote¢io mével, de tal forma que uma falha destes seja imediatamente reconhecida e o
movimento de risco impedido, isto é, se um dos sensores de posi¢ao estiver mal acionado ou quebrado, a
maquina deve reconhecer a falha e interromper o movimento de risco.
NIVEL 4 - Protecdo mével dotada de seguranca elétrica com dois sensores de posicao e seguranga
mecanica.
NIVEL 5 - Protecao moével dotada de seguranca elétrica com dois sensores de posicao e seguranca
hidraulica.
NIVEL 6 - Protecdo mével dotada de seguranca elétrica, com dois sensores de posi¢do, seguranca
mecanica e seguranca hidraulica.
Obs. 1: A seqUiéncia dos tipos de protecao indica seu grau crescente de seguranga, por exemplo, uma
protecdo do NIVEL 4 é considerada mais segura que uma protecdo do NIVEL 2.
Obs. 2: Os sensores de posicdo devem estar dispostos de modo protegido a fim de impedir sua
neutralizacao involuntaria. Recomenda-se a utilizacdo de uma caixa de protecio, de modo a impedir o
acesso acidental aos sensores.

2.13 Maquina injetora elétrica: maquina injetora em que os acionamentos dos eixos sdo executados por
atuadores elétricos - servomotores;

2.13.1 Motor elétrico: qualquer tipo de motor que usa energia elétrica, como servomotor ou motor —
linear;

2,13.2 Unidade de controle do motor: unidade Para controlar o movimento, o processo de parada e
interrup¢do de movimento de um motor elétrico, com ou sem dispositivo eletrénico integrado, tais como
conversor de freqiiéncia e contator; C

2.13.3 Eixo elétrico: sistema composto por um motor elétrico, uma unidade de controle motor e os
contatores adicionais;

3 - LOCALIZACAO DOS RISCOS NA MAQUINA INJETORA
3.1 RISCOS MECANICOS
>tecanismo de fechamento

y - area do molde

- unidade de injecao

- area da descarga de pecas

3.2 RISCOS ELETRICOS

- unidade de injecao

- painel de comando

3.3 RISCOS TERMICOS
- unidade de injecao /7
- area do molde
3.4 RISCOS QUIMICOS

- unidade de injegdo

- area do molde

3.5 RISCOS GERADOS POR RUIDO

3.6 RISCOS DE QUEDA

- unidade de injegdo

- piso escorregadio ao redor da maquina

o

4 - DISPOSITIVOS MINIMOS DE SEGURANCA OBRIGATORIOS
4.1. PROTEGCOES PARA AREA DO MOLDE
4.1.1. Na area do molde devem existir protecoes mdveis do NIVEL 4 (portas frontal e traseira). Essas

protecoes devem ser construidas de forma a reter qualquer material expelido na unidade de

fechamento, isto é, as protegdes nao podem ser construidas c m material perfurado, que permita, por
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exemplo, a passagem de material plastico espirrado do molde.

4.1.1.1. A protecdo do lado em que néo é possivel o comando da maquina injetora (lado traseiro),
poderéa ser do NIVEL 3 €, nesse caso, quando da abertura da protecao, o acionamento do motor principal
da maquina deve ser interrompido.

4.1.1.2, Devem existir protecdes fixas complementares para a area do molde, quando necessario, para
respeitarem as distincias de seguranca, definidas na NBR NM [ ISO 13852:2003, por exemplo,
fechamento superior.

4.1.2, A posicao aberta de uma protecdo moével da area do molde deve impedir todos os movimentos da
unidade de fechamento e a funcao injecao. Pode-se admitir o movimento de abertura do molde, com a
porta de protecao aberta, quando nao for possivel o acesso a parte posterior (traseira) da placa mével.
4.1.2.1. O acesso aos pontos de risco, resultantes dos movimentos dos extratores de machos ou pegas,
deve ser impedido.

4.1.3. Quando a prote¢do for constituida por uma Unica pega, deve ser de NIVEL 4, com apenas um
conjunto de dispositivos de seguranca, se conjugada, (ao se abrir a protecio traseira, automaticamente,
a frontal também ¢é aberta) os dispositivos de seguranca devem estar na protecéao do lado do operador.

NOTA: Em quaisquer dos casos admite-se a aplicacdo de uma protecdo com seguran¢a maior que a
especificada.

4.2, PROTEGOES PARA A AREA DO MECANISMO DE FECHAMENTO
Na area do mecanismo de fechamento deverio ser aplicadas protecdes fixas ou protecdes moveis
(portas) do NIVEL 2. Quando da abertura da protecido movel, o acionamento do motor principal da
maquina deve ser interrompido.
Se essas protecdes forem constituidas por material perfurado, devem respeitar as distancias de
seguranca (NBR NM [ 1SO 13852:2003)
NOTA: Em quaisquer dos casos admite-se a aplicacéo de uma protecao com seguranga maior do que a
especificada.

4.3 PROTECOES PARA A UNIDADE DE INJECAO

4.3.1 PROTECAO DO CILINDRO DE PLASTIFICACAO E BICO DE INJECAO (
O cilindro de plastificagio deve ser dotado de protecao fixa ou prote¢do mével do NIVEL 2. U
O bico de inje¢ao dotado de protegao moével do NIVEL 2.

4.3.2 PARTES MOVEIS DA UNIDADE DE INJECAO
As partes méveis do conjunto injetor devem receber protecdes fixas, ou moveis do NIVEL 2, de tal forma
que sejam respeitas as distancias de seguranca (ver NBR NM [ SO 13852:2003)
4.3.3 AREA DA ALIMENTAGAO DE MATERIAL (FUNIL)
acesso a rosca plastificadora deve ser impedido pelo respeito as distancias de seguranca (ver NBR NM
(1150 13852:2003) X
~ NOTA: Em quaisquer dos casos admite-se a aplicagdo de uma protecido com seguranca maior do que a | w\\
especificada. / \)

4.4 PROTECAO CONTRA CHOQUE ELETRICO X

Para que se evite o risco de choques elétricos, os requisitos das normas NR-10 e NBR 5410 devem ser
respeitados.

4.5 PROTECAO CONTRA QUEDAS

Para evitar riscos de queda ao redor da maquina injetora, devem ser eliminados os actumulos de agua’ou
oleo, provenientes de vazamentos, nessa area.

A alimentacéo do funil deve ser feita através de meios seguros de acesso.

() :
| /N
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5. Dispositives de seguranca para maquinas com eixo elétrico - injetoras elétricas, <—

5.1. As maquinas injetoras elétricas devem atender aos requisitos de seguranca deste Anexo. R’

5.2, Para o movimento de fechamento da placa das injetoras elétricas, o circuito de poténcia deve
possuir ligacdo em série com mais de uma unidade de controle motor, da seguinte forma: i

a) uma unidade de controle de velocidade do motor tendo em sua saida mais dois contatores em sén
ou
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b) uma unidade de controle de velocidade do motor com uma entrada de comando de seguranca
monitorada, tendo em sua saida mais um contator em série; ou

€) uma unidade de controle de velocidade do motor com duas entradas de comando de seguranca
monitoradas de categoria 3, sendo que, neste caso, o uso de contator em série é desnecessirio.

5.3. Os componentes do circuito de poténcia devem possuir monitoramento automatico, de forma que,
em caso falha em um dos componentes, nao seja possivel iniciar o movimento seguinte do ciclo de
injecao.

5.3.1. O monitoramento automatico deve ser realizado a0 menos uma vez a cada movimento da
protecéo mével - porta.

5.3.2. A protecdo moével O porta, das injetoras elétricas deve possuir dispositivo de intertravamento
com bloqueio que impeca sua abertura durante 0 movimento perigoso.

5.3.2.1. O dispositivo de intertravamento com bloqueio deve: ~

3
a) atender as disposicoes dos item 4, ko]
N

b) suportar um esforgo de até 1000N (mil Newtons);

—
c) manter a protecio mével travada na posicao fechada até que o estado de parada do movimento d§
perigo seja alcancado, devendo a detecgdo de estado de parada ser segura contra falhas individuais. J—

5.3.3. As injetoras elétricas devem atender a uma parada de emergéncia controlada, com fornecimento
de energia ao circuito de poténcia necessaria Para atingir a parada e, entéo, quando a parada for
atingida, a energia ser removida.

5.3.3.1 A atuacido da parada de emergéncia deve interromper todos os movimentos e descarregar os
acumuladores hidraulicos.

6. MAQUINAS ESPECIAIS

6.1 EFEITO DA GRAVIDADE '
ara maquinas com movimento de fechamento vertical, onde a gravidade pode causar o movimento de

fechamento e, ao menos uma dimensio da placa for maior que 800 mm. Ou o curso maximo for maior

que 500 mm., esse movimento de risco deve ser impedido por restricio mecanica. Tao logo seja aberta
protegdo, o dispositivo deve atuar.

6.2 MAQUINAS DE GRANDE PORTE

Em maquinas de grande porte, o acesso de todo o0 corpo a area do molde, representa um risco adicion ,
ja que as maquinas podem ser operadas com pessoas dentro da area do molde. Dessa forma, devem
previstos dispositivos adicionais de seguranca em todas as maquinas onde:

- a distancia horizontal ou vertical entre os tirantes do fechamento for maior que 1,2 m., ou
- se nao existirem tirantes, a distancia horizontal ou vertical equivalente, que limita o acesso @ area do
molde, for maior que 1,2 m, ou
- Uma pessoa consiga permanecer entre a protecdo da area do molde e a area de movimento de risco.

" Os dispositivos devem ser previstos nas prote¢des de todos os lados da maquina em que o ciclo possa ser
iniciado. Esses dispositivos de seguranca adicionais, por exemplo, travas mecénicas, devem agir em cada
movimento de abertura da protecao e devem impedir o retorno da prote¢ao a posicio [1fechada .

Deve ser necessario reativar separadamente esses dispositivos de seguranca, antes que se possa iniciar

. outro ciclo. A posicdo da qual os dispositivos de seguranca sao reativados, deve permitir uma cla

visualiza¢do da area do molde, com a utilizagao de meios auxiliares de visao, se necessario.
1// O correto funcionamento desses dispositivos adicionais, deve ser monitorado por sensores de posicao, a
Menos uma vez para cada ciclo de movimento da protecao, de tal forma que, uma falha no dispositivo
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adicional de seguranga, ou seus sensores de posi¢cdo, seja automaticamente reconhecida e impedido o
inicio de qualquer movimento de fechamento do molde.

Em todas as prote¢des de acionamento automatico, em que esses dispositivos estejam fixados, o
movimento de fechamento da prote¢ao deve ser comandado por um botao pulsador, posicionado em
local que permita clara visualizacdo da area do molde.

Onde for possivel o posicionamento de uma pessoa dentro da area do molde, dispositivos adicionais, por
exemplo, plataformas de seguranga sensitivas ou barreiras de luz sensitiva, devem ser previstos. Quando
esses dispositivos adicionais sdo acionados, o circuito de controle do movimento de fechamento da placa,
deve ser interrompido e, no caso de protec¢des de acionamento automatico, o circuito de controle do
movimento de fechamento da prote¢ao, deve ser interrompido.

Ao menos um botao de emergéncia deve ser previsto, em posicao acessivel, em cada lado do molde,
dentro da area do molde.

6.3 EQUIPAMENTO AUXILIAR

O uso de equipamento auxiliar para manuseio e acesso & maquina injetora, por exemplo, esteiras
transportadoras, talhas, plataformas de operagéo, dispositivos de retirada de pecas, etc., nao devem ~
reduzir o nivel de seguranca estabelecido pelos requisitos anteriores.

<£\

7. PROTECAO PARA MAQUINAS HIDRAULICAS DE COMANDO MANUAL :

7.1. No lado de operacio da maquina, devem possuir protecdes de NIVEL 1 em toda a area de risco (
molde e mecanismo de fechamento). Protecées fixas complementares podem ser aplicadas, se as
protecdes méveis ndo forem suficientes para proteger toda a area de risco. A efetividade das protecoes
devera ser conseguida através das seguintes medidas:

- Respeito as distancias de seguranca conforme norma NBR NM 17 ISO 13852:2003,
- Quando aberta, a protecao frontal da area do molde deve, imediatamente, impedir mecanicamente o
acionamento da valvula hidraulica de fechamento, ou Q
- Quando aberta, permitindo acesso ao acionamento da valvula hidraulica de fechamento, devera desviar
o fluxo de 6leo para tanque.

8. TREINAMENTO
Todos os trabalhadores envolvidos na operacao de Maquinas Injetoras deverao ter recebido treinamento. .
O treinamento devera ser de, no minimo, 8 horas e deve atender ao seguinte contetdo programatico: \"

- historico da regulamentacao de seguranca sobre maquinas injetoras \
- direitos e deveres do empregador e trabalhador
- descricéo e funcionamento de maquinas injetoras
- riscos na operagao de maquinas injetoras
- principais areas de perigo de uma maquina injetora
- medidas e dispositivos de seguranca para evitar acidentes
- protecdes (portas) e distancias de seguranca
- exigéncias minimas segundo a NR-10, NR-12, NBR 13.536, NBR NM 1 1SO 13852:2003 e NBR 13757

- medidas de seguranga para maquinas hidraulicas de comando manual

- demonstracéo pratica dos perigos e dispositivos de seguranca em uma maquina injetora.

O instrutor, responsavel pelo treinamento, devera fornecer certificado aos participantes,
responsabilizando-se pelo treinamento e cumprimento do contelido programatico e deve atender. 116
minimo, aos seguintes requisitos, que devem ser exigidos pelo contratante e a este comprovados

- formagao técnica em nivel médio,

- conhecimento técnico de maquinas injetoras de plastico,

- conhecimento da normalizagéo técnica de seguranca,

. - ter participado de treinamento especifico de formagao coordenado pela CPN.

- possuir credenciamento da CPN. ?

RECOMENDACAO

Recomenda-se que se faga a RECICLAGEM de todos os envolvidos na operagao de Maquinas Injetoras nos

segu\inltes casos: . 'A' % q @ %



- Alteracbes dos itens de seguranca da Convengdo de Maquinas Injetoras.
- Aquisicao de equipamentos de nova tecnologia.

Ordens de servico

A empresa deve elaborar e implantar Ordem de Servico relativo a todos os procedimentos operacionais
em maquinas conforme a NR1.

9. SELO DE SEGURANCA
Para poder operar, toda maquina injetora devera receber um Iselo de segurangal ], emitido pela CPN. O
selo de seguranca devera ser solicitado, através do preenchimento e envio do anexo Il, a CPN.
Excepcionalmente, méaquinas novas poderao operar sem o selo de seguranca, desde que ja se tenha
encaminhado sua solicitagdo a CPN, durante o periodo de apreciagado do pedido. Se indeferido, a
maquina devera ser paralisada até a correta adequagao da maquina.

10. VERIFICAGAO
Os dispositivos de seguranga devem ser verificados, pelo préprio operador, a cada inicio de jornada e,
especialmente, apés a troca de molde. ~

11. REVISAQO ,)

Os sistemas de seguran¢a devem ser revisados a cada 6 (seis) meses, considerando-se a vida Gtil de cada =
componente. O historico desta revisio devera ser anotado em registro especifico, sob responsabilidade

da empresa. C B
12. DISTANCIAS DE SEGURANCA (conforme NBR 13761) . )
12.1 O SINTESE DA NORMA NBR NM O ISO 13852:2003

Para melhor entendimento, encontram-se resumidos, abaixo, os itens que se aplicam as magquinas

injetoras, da Norma NBR NM ] ISO 13852:2003- [JSeguran¢a de Maquinas [ Distancias de seguran¢a para

impedir o acesso a zonas de perigo pelos membros superioresi].

Para melhor entendimento e informagées complementares, deve-se consultar a NBR NM (1 ISO O

13852:2003.

A referida norma estabelece valores para distancias de seguran¢a, de modo a impedir acessoa  zonas

de perigo, pelos membros superiores de pessoas com idade maior ou igual a trés anos. Essas distancias se

aplicam quando, por si sd, sdo suficientes para garantir seguranga adequada.

Estruturas de protecdo com altura menor que 1400 mm néo devem ser usadas, sem medidas adicionais de

seguranca.

Os valores das tabela 4 e 5 foram definidos considerando-se o mesmo nivel de apoio para operador e

maquina. Qualquer elevagdo do nivel de apoio do operador, por exemplo, através de colocagéo de \

estrados em volta da maquina, devera ser considerado nas dimensdes das protecoes.

ver anexo
Tabela 1 [J alcance sobre estruturas de protecdo (1 alto risco
(tabela 2 da NBR NM (1 I1SO 13852:2003) B
%

ver anexo
Tabela 2 (] alcance ao redor

(tabela 3 da NBR NM (1 1SO 13852:2003)
ver anexo %
e Tabela 3 [ alcance através de aberturas [~ idade > 14 anos
j / (tabela 4 NBR NM [ I1SO 13852:2003)
12.2 0 MAQUINAS COM PROTEGOES (PORTAS) SEM ABAS SUPERIORES (ver anexo)
/ Figura 1 O ProtegGes sem abas superiores \5
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12.3- MAQUINAS COM PROTECOES (PORTAS) COM ABAS SUPERIORES (ver anexo)

ver anexo
Figura 2 [] proteces com abas

ver anexo
Tabela 5 [] Protegdes (portas) com aba superior

13 O RISCO GRAVE E IMINENTE

0 néo atendimento dos requisitos estabelecidos nos itens 4, 5 e 6, caracteriza condi¢ao de risco grave e
iminente, o que possibilita a interdicao da maquina.

C) REFERENCIAS

A elaboragéo dos dispositivos minimos apresentados anteriormente foi realizada tendo como referéncia
as seguintes Normas Técnicas:

- NBR 13536 O Maquinas injetoras para plastico e elastdmeros [ Requisitos técnicos de seguran¢a para o
projeto, construgao e utilizagio
- NBR 13757 O Maquinas injetoras para plastico e elastémeros Terminologia
- NBR NM O I1SO 13852:2003- Seguranga de maquinas O Distancias de seguranga para impedir o acesso a
zonas de perigo pelos membros superiores(]
- NBR 5410 0O Instalagdes elétricas de baixa tensio
- NR O 10 O Instalagdes e Servicos em Eletricidade
- NR O 12 O Seguranca no Trabalho em Maquinas e Equipamentos

c

- \)fq g w\'/f

D) DESENHOS

I: / 1 O DESENHO DA MAQUINA INJETORA, SEUS COMPONENTES E DISPOSITIVOS DE PROTEGAO (ver
anexo)

2 O ALCANCE ATRAVES DE ABERTURAS (ver anexo)
Para aberturas existentes entre protecGes ou em protegdes, por exemplo quando utilizado material
perfurado, em fungio das dimensées das aberturas, as distancias de seguranca da tabela 3 devem ser
respeitadas.

: 3 O IDENTIFICAGAO DOS PONTOS DE PERIGO EM UMA MAQUINA INJETORA HORIZONTAL (ver ane

SEGURANCA ELETRICA E HIDRAULICA (ver anexo) =y
SEGURANCA MECANICA (ver anexo) :
~7

CLAUSULA VIGESIMA - ANEXO Il OCHECK LISTD DE VERIFICACAO DO CUMPRIMENTO DOS R QUISITOS
NECESSARIOS A CONCESSAO DO SELO

Orientag¢des:
Cada maquina possui um questionario especifico.

Preencha em 2 vias e protocole na CPN O Comissdo Permanente de Negociagdo. Apds o
deferimento, anexe o selo 4 maquina correspondente.

EMPRESA:.....
/ / Maquina n®.......ceeevuvevnnnnn.
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TIPO DE MAQUINA:.......cuuereernrrrereereneereesseeseesnnes erenetetersicitinttattetcnerntoestaststttersnrsetescnsenas
O AUTOMATICA 0O HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL
[0 HORIZONTAL O VERTICAL

Responsaveis pelas informagées 0 Nome e cargo:

(Responsabilidade da empresa):

SE A MAQUINA E AUTOMATICA, PREENCHA SO ESTE ITEM O A

1) Existem protecdes (portas) para a area de molde que efetivamente impe¢am o risco quando
fechadas?
O Sim O Nao

1.1) Elas sdo construidas de forma a impedir espirramentos?
O Sim O Néo

(YY)

2) Existem dois fins de curso (micros) na porta da frente (protecdo) na area do molde, com
acionamento simultaneo e imediatamente apés a abertura da referida porta?
O Sim O Nao

\

3) Existem dois fins de curso (micros) na porta traseira (protecdo) na area do molde, com
acionamento simulténeo e imediatamente apés a abertura da referida porta?
O Sim O Nao

Sendo a porta da frente e de tras constituida por uma tnica peca (inteirica) este item 3 ndo deve
ser respondido.

4) Existe seguranca mecanica ou hidraulica para a porta da frente da area do molde?
O Sim O Nao

5) Existem protecdes para a drea do mecanismo de fechamento (bracagem), que efetivamente
impedem o acesso?
O sim O Nao

6) Se as prote¢des (portas) da &rea do mecanismo de fechamento(bragcagem) forem méveis, existe
elo menos um fim de curso sendo acionado, interrompendo o funcionamento do motor principal da
méquina?
O Sim O Nao Y
Se as protegdes (portas ou chapas) forem fixas, ndo preencher este item.
7) Existem protecdes na area de resisténcias de aquecimento (canhao)?

\
O sim O Nao //,/,i X

8) £ adotado procedimentos operacionais, ordem de servigo (0S), relativo a intervencées realizadas
nas maquinas?
O Sim O Nao

\

9) £ adotado o uso de Checklist interno de verificacdo dos dispositivos de seguranca, preenchido
pelo operadora cada inicio de jornada e troca de mold ’
O Nao




10) Treinamento: Os empregados envolvidos na operacdo desta maquina foram treinados de acordo
com o item 8 da Convencéao Coletiva de Maquinas Injetoras?

O Sim O Néo

Para maquinas verticais preencha também este item.

11) Existe restricdo mecénica que impeg¢a o efeito da gravidade?

O Sim O Nao

Para maquinas de grande porte preencha também este item.

12) Todos os requisitos do item 6.2 Méquinas de grande porte sdo atendidos?
O Sim O Nao

Para Injetoras elétricas preencha também este item.

13) Todos os requisitos do item 5 Dispositivos de seguranca para maquinas com eixo elétrico O
injetoras elétricas e seus subitens sdo atendidos?

O Sim O Néo

Em caso positivo: Data do treinamento / /
Nimero de empregados treinados:

./
SE A MAQUINA E HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL, PREENCHA SO ESTE ITEM O B

1) Existem prote¢des (portas) para a &rea do molde, que efetivamente impecam o risco quando

fechadas? (\/
O Sim O Nao

1.1) Elas sdo construidas de forma a impedir espirramentos?

O Sim O Néao

2) Existem prote¢des para a area do mecanismo de fechamento (bragcagem), que efetivamente
impedeém o acesso?
O 5im O Néo

3) O acesso a valvula de acionamento manual é impedido imediatamente ao se abrir a porta da area
do molde?
O Sim O Nao

4) A porta da area do molde aberta provoca o desvio do éleo hidraulico, impedindo imediatament
existéncia do movimento de fechamento nessa situagao?
OSim O Néo

5) ) Existem protecdes na area de resisténcias de aquecimento (canhéao)?

O Sim O Nao -
—

8) E adotado procedimentos operacionais, ordem de servico (0S), relativo a intervencgdes realizadas

nas maquinas?

O Sim O Nao

9) E adotado o uso de Checklist interno de verificagdo dos dispositivos de seguran¢a, preenchi
pelo operadora cada inicio de jornada e troca de molde?
O Sim O Nao

10) Treinamento: Os empregados envolvidos na o eracao desta maquina foram treinados de acordo



com o item 8 da Convengdo Coletiva de Maquinas Injetoras?
O Sim O Néo

Em caso positivo: Data do treinamento / /
Nimero de empregados treinados:

Data de preenchimento; / /

NOME DO RESPONSAVEL

IDENT. RG - CPF. -

ASSINATURA )
@’
CLAUSULA VIGESIMA PRIMEIRA - ANEXO Il 0 OCHECK LISTO DO FUNCIONAMENTO DOS DISPOSITIVOS

DEASSEGURANCA PREVISTOS NA ICONVENCAO COLETIVA DE SEGURANCA EM MAQUINAS INJETORAS DE —
PLASTICOD P

Este check list deve ser preenchido obrigatoriamente a cada 1 ano pelo Servico Especializado em
Seguranca e Medicina do Trabalho (SESMT), ou pelo Técnico de Seguranga da Empresa, ou pela

Comissdo Interna de Prevengdo de Acidentes O CIPA (ou na falta desta pelo funcionario designado O
NR5) Q}

Orienta¢des para preenchimento:

1 O Cada maquina possui um check list / questionério especifico.

2 0 Preencha em 2 vias e encaminhe & CPN O Comissdo Permanente de Negociagdo. Apés o

deferimento, anexe o selo a maquina correspondente.

3 O No caso de dividas fazer contato com a CPN. Fones:
- SINDIPLAST O (11) 3060-9688;

A D MAQUINAS AUTOMATICAS

A-1 SEGURANCA MECANICA

1) A Seguranga Mecanica esta em boas condicées?
O Sim O Nao

2) Com molde totalmente aberto e abrindo-se a porta dianteira, a seguran¢a mecanica atua?
O Sim O Nao
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A-2 SEGURANGA ELETRICA

1) A porta dianteira da drea do molde aciona/desaciona os dois fim de curso(micros), simultanea e
imediatamente sua abertura?

O Sim O Nao
1.1) E a porta traseira?
O Sim O Néo

2) A porta dianteira aberta impede o movimento de fechamento da maquina?
O Sim O Nao

3) Se a porta traseira da drea do molde aciona apenas seguranca elétrica, ao abri-la 0 motor elétrico
principal da maquina é desligado?
O Sim O Nao

4) Se a porta traseira da area do molde aciona além da seguranca elétrica, seguranc¢a hidraulica ou—
mecanica, quando aberta, os itens A 3.1 ou A 1.2 sdo atendidos com relagdo a essa protecio? )
O Sim O Nao

C.
5) Se a protecéo frontal da drea do mecanismo de fechamento (bragagem) for mével, ela aciorta/ﬁ\
corretamente o fim do curso (micro)? —.
0O Sim 0O Nao

=

6) Abrindo-se a protecdo frontal da area do mecanismo de fechamento (bragagem), o motor elétrico
principal é desligado?

O Sim O Nao
6.1) E a protecédo traseira?
O Sim O Néo 0

A-3 SEGURANGA HIDRAULICA

1) Abrindo e fechando-se a porta dianteira da area do molde, o acionamento da valvula de seguranc¢a
hidraulica é correto?

O Sim O Néo
2) Havendo seguranca hidraulica na porta traseira, seu funcionamento também é corretq?
Sim 0O Nao
// -
A-4 PROTEGOES

1) As portas (protegGes) para a area do molde impedem efetivamente o acesso a area de risco?
O Sim O Néo

2) As portas da area do molde sdo construidas de tal forma a impedir a passagem de material plastico

espirrado do molde?
« OSim O Nao \
3) Se o movimento de abertura da maquina ocorre com a porta dianteira aberta, existem protecbes
impedindo o acesso a area traseira da placa mével?
L O Sim O Nao

4) Neste caso, existe protec¢io para eventual risco de corte ou pergfuracdo durante o movime
abertura do molde, no movimento da placa extratora, ou na extracao da peca?
O Sim 0 Nao
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A-5 PROTECOES NA UNIDADE DE INJECAO

1) Existem protec¢des nas resisténcias de aquecimento (canh&o)?

0O Sim O Nao

2) Existe prote¢do no bico de inje¢do?

O Sim O Nao

3) Existem protecdes nas partes méveis da unidade de injecéo?
O Sim O Nao

4) O acesso a rosca plastificadora é impedido mecanicamente?
O Sim O Nao

A-6 PROTECAO CONTRA QUEDAS

Existem vazamentos de agua ou dleo ao redor da maquina?
O Sim O Néo 4
e t}
B - SE A MAQUINA E HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL, PREENCHA SO ESTE ITEM O B e

1) Existem prote¢des (portas) para a adrea do molde, que efetivamente impe¢am o risco quando e
fechadas?

O Sim 0 Nao
1.1) Elas sdo construidas de forma a impedir espirramentos?
O Sim O Nao

2) Existem prote¢bes para a area do mecanismo de fechamento (bragagem), que efetivamente Q
impedem o acesso?
O Sim O Nao

3) O acesso a vélvula de acionamento manual é impedido imediatamente ao se abrir a porta da area

existéncia do movimento de fechamento nessa situagio?
im O Nao

) Existem protecdes na area de resisténcias de aquecimento (canhao)?
O Sim O Néo _
CLAUSULA VIGESIMA SEGUNDA - CHECAGEM DE CUMPRIMENTO DA CJCONVENGAO COLETIVA SOBRE

SEGURANGA EM MAQUINAS INJETORAS DE PLASTICOD

do molde?
O Sim O Néo
4) A porta da érea do molde aberta provoca o desvio do éleo hidraulico, impedindo imediatamente a

Data de preenchimento: / /

1) Sobre o envolvimento e conhecimento da empresa (e da CIPA) sobre a Convencdo Colgtiva de
Seguranca em Maquinas Injetoras, assinale a alternativa correta:
O A empresa tomou conhecimento por alto da existéncia da Convencao.

~
O A empresa acompanha a Convengdo desde o inicio e vem tomando todas as medidas para jua
implantacao.

N
J v
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O A empresa e/ou os funcionarios desconhecem a Convencdo Coletiva, mas tém interesse na sua
implantacao.

0 4 - DO SORRRRTR
Existe CIPA na Empresa?
O Sim O Nao
3) Existe SESMT (Servico Especializado em Engenharia de Seguranca e em Medicina do Trabalho)?
O Sim O Nao
4) Existe o selo indicativo da existéncia dos equipamentos de seguranca ou a placa indicativa do
fabricante?
O Sim O Nao
(Ver Check List - especifico para a concessao do Selo)
3) Os dispositivos de Seguranca previstos na Convencéo Coletiva funcionam adequadamente?
O Sim O Nao s
Obs.: caso verifique alguma irregularidade no funcionamento dos dispositivos registre as ocorréncias e’ )
anexe o check list [) anexo Il, preenchido. CT\‘
6) Os sistemas de seguranca das maquinas sao revisados periodicamente, pelo menos a cada 6 meses? C
O Sim O Nao AL
A manutenc¢a@o das maquinas injetoras é realizada de forma: -
O Corretiva
O Preventiva
O Preditiva (com base na vida atil dos componentes)
(I8 0 < S
8) Existem registros especificos (livros, fichas etc.) do historico dessas revisdes ou manuten¢bes? (\}
O Sim O Nao
9) A CIPA tem acesso regular a esses registros? \\
O Sim O Nao )
LR
10) Os operadores encontram-se devidamente treinados em cursos especificos para operar a maquina b\f
com seguranca? [ Sim 0 Nao \J
/ Citar carga horaria dos Cursos de capacitacéo de operadores:.....cccoevveiiennrinnnns
Entidade que ministrou ou MINIStra 05 CUMSOS:.....uveuienierinreereernreneeeenernsenernsenennenns
11) Os membros da CIPA encontram-se devidamente capacitados através de cursos especificos 7
prevencao de acidentes em maquinas injetoras?
O Sim O Nao
11.1) Carga horaria do curso sobre seguranca em maquinas injetoras:...............cvvnn.... =
11.2) Entidade que ministrou ou ministra 0s cursos de Cipeiros:.......oceuuvueeenerneeenennnens
Ocorreu algum acidente de trabalho na maquina injetora nos ultimos 2 anos? X
O Sim O Nao

12.1) Em caso afirmativo descrever a quantidade e data dos acidentes, bem como as proyidéncias
AdOtadas PAra PreVENGAD: .. ...uevuirnrerereerineentenrensenrrnreseeensensnnsnsensnsensenss [

13) A empresa tem conhecimento do financiamento do BNDES (Banco nacional de Desenvolvimerito
condmico e Social), para substituicdo de maquinas injetoras ultrapassadas? e :

b

S
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O Sim O Nao

14) Existe o trabalho de menores em maquinas injetoras (exceto o menor aprendiz supervisionado)?
O Sim O Nao

15) A CIPA realiza a checagem periddica (pelo menos a cada 6 meses) dos itens da Convencao?
O Sim O Nao

ORIENTAGOES:

1 - Este questionério deve ser preenchido pelos membros da CIPA.

2 O Preencher 1 vez a cada ano.

3 [ Preencha em 2 vias e encaminhe & CPN 0 Comissdo Permanente de Negociacao.
5 O No caso de duvida fazer contato com a CPN. Fone: (11) 3060-9688;

u/ 2

SER UIZ LEITE
residente
FEDERACAO TRAB IND QU RMA

STIQF E COSMETICAS

O DE
ALCOOL,ETANOL,BIOETANOL E BIOCQ

=
Sao Paulo, 13 de Novembro de 20137

@
:

\

v
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SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS, MATERIAL
PLASTICO,FABRICACAO DO ALCOOL,PERFUMARIA E ARTIGOS DE TOUCADOR, TINTAS DE ARARAS

EDSON DIAS BICANHO
President
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRI

FARMACEUTICAS, PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES DE BAURU E REGIAO ™\
i} C:
u {,‘*‘:\
—
T
Procurador
SINDICATO TRAB IND QUIMIC UCATU E REGIAO O
O SOARES DA SILVA
Procurador
SIND TRAB NAS INDUS QUIM FARM COSMOP ITAPIRA A NOGUEIRA \\
-\“-\I:]‘\Y\
Y\
C \J

Presidente
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABR
CONEXAS E SIMILARES DE GUA

ACAO DO ALCOOL QUIMICAS E ATIVIDADES
RA E REGIAO

"‘
-

Poc_uﬁdor
SIND TRAB INDUSTRIAS QUIMICAS E FARMACEUT
5 ket
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SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS,
FARMACEUTICAS, PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES DE IPAUSSU E REGIAO

Creint f

JOSE ROBERTO DA SILVA

Presidente

.~ SIND TRABANDS QUIM FARM EMAT PLAST ITAPEC SERRA REGIAO

ININGA E REGIAO

%, 2
e T T
VALDECI QUES DA SILVA

Presidente

SINDICATO TRAB.IND.Q.E F.FOSF.PRODS. FINS INDS,SABAO, VELAS,RES,ADB E
CORRET.AGRIC.,PERF.E ART.DE TOUC.MAT PLASTATINT E VERN.ITATIBA E REGIAO

4

Presidente

SINDICATO DOS TRAB. NAS IND. QUIM. E FARMAC. E MAT. PLASTICO DE JAGUARIUNA, PED. E AMPARO

SINDICATO TRAB IND UIMICAS E FARMACEUTICAS DE LORENA

‘\’\“\Mm

MAURILIO PEREIRA ALVIM
Presidente
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SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE MAT.PLASTICO,QUIMS.,FARMACS.E DA FABR.DO
ALCOOL DE MARILIA E REGIAO

AotV

Presidente
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUST QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE PINDAMONHANGABA
ROSEIRA ARAPEI POTIM E APARECIDA

/ "

JOAO HENRIQUE DOS $ANTOS
Presidente

SIND TRAB INDS MATIERIAL PLASTICOS DE/JUNDIAI

&} {
*LM'TOE IBEIRO SOBRAL
\/

[ Presidente
SINDICATO TRAB IND QUIM FARM FAB ALCOOL P.PTE E REGIAO /D

it

e

- .%}ESUSLSAMPMO ' Q
-k

; Presidente
SIND DOS"TRAB NAS IND FAB DO AL QUIM FARM DE RIB PRETO

DE RIO CLARO E REGIAO § i

)

Tesoureiro
SINDICATO DOS TRABALHADORES IND QUIM FARM S.R.VITERBO

SINDICATO DOS TRAB NA

AGENOR RIBEIRO FILHO

\
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Presidente
SIND TRAB IND ABRASIVOS QUIM E FARM DE SALTO E REGIAO

Presidente

WE.A.C.A. DE SAO CARLOS
/

SIND.TRAB.IND

DE MACEDO FILHO

Presidente

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE ABRASIVOS,QUIMICAS,FARMACEUTIC E AFINS DE SAQ
JOAO DA BOA VISTA

NPXREC(DO FAGUNDES oid

Presigente N

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIA DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICASE
FARMACEUTICAS DE SJRPR

—— .
CARLOS ALBERTO DOS SANTOS

Presidente
STI PLAST.QUIM.FARM.E ABRAS.DE SOROCABA E REGIAO.

/ / =

f
IMILCAR-ALBIERI PACF E)
Procurador
SIND TRABS INDS QUIMS FARM MAT PLASTICO DE SUZANO
7

y 4
). =\
[ ; ‘

q

_—Procurador
SIND DOS TRAB NAS IND QUIM E DE FERT DO VALE DO RIBEIRA
A | ’

(f,—‘
- ——’J(’___
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ANEXOS
ANEXO | - TABELA 1 0 ALCANCE SOBRE ESTRUTURAS DE PROTECAO 0 ALTO RISCO

Tabekh 1-alcance sobre estrunmras de protegio - alorisco
(tabels 2 da NBR NM - ISO 13852:2003)

Dimensfes em
mm
Alhra Alnma da estrubira de protegao b
da zoma 1000 1200 | 1400% 1600 | 1800 | 2000 | 2200 | 2400 | 2500 | 2700
de perigo a d
Disténe is horizontal 4 sona de perigo ¢
2700 © . . ; } ; ; - - . } y
2600 900 800 700 600 600 500 400 300 100 - [
2400 1100 1000 900 800 700 600 400 300 100 - ¥ |
2200 1300 1200 1000 900 800 600 400 300 - - ( =
2000 1400 1300 11a0 900 800 600 400 - - - -
1800 1500 1400 1100 900 800 600 - - - - >
1600 1500 1400 1100 900 800 500 - - - -
1400 1500 1400 1100 900 800 - - - - -
1200 1500 1400 1100 900 700 - - . - .
1000 1500 1400 1000 800 - - - . " i
800 1500 1300 900 600 - - - - - - =
600 1400 1300 800 - - - - B . K
400 1400 1200 400 - B - R - z N
300 1200 900 - - - - : . . J
0 1100 500 - - - - B - “ .
" Estrutires de protegio com alhura inferior que 1000 nem nidlo estdo incluides,por niorestringirem suficiertemerte o
acesso do coxpo
9 para sonasde perigo com eltura superior & 2 700 mm, ver 4.2 da NBR NM - ISO 13852:2003
Estrutunes de protegao com alture menor que 1 400 e, o devem ser usades semme didas adic fonais de segunanga \\
\ \
AR
i :‘|
J
\J
A\
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ANEXO Il - TABELA 2 (0 ALCANCE AO REDOR (TABELA 3 DA NBR NM O ISO 13852:2003)

Tabeh 2 ~alcance aoredor
(tabela 3 da NBR NM - ISO 13852:2003)
Dimmst es emmm

Limitagio do Distincia de
movinexto seguranga st Ihustrago
Limitagio do
movimerdo apenas e A
1o oxmbro e &l ¥ " ——— ~
>850 e I _“*_"&;\
_—
/ \Nq' >

Brago spoiado até I )
o cotoveb \ . ;

= S

> 550 * 1’?“ h‘\\r”\\/'%
xS
»300
A - \
oisdo até o s S R
punho > 230 i R S
3 -
— =y AX
f _ 620 \ k\;‘t/ \ M
\\-——’, /

Brago e mio \
apofados @té & Tt |
articubg3o dos > 130 P ?\"“ e A /
dedos % \""ss \/)

If < v\ i' y

<—* ;

A: faixa de movimento do trago
Y difmetro de uma aberturs circular, lado de wna aberhura quadrade ou lergura de uma sb ertura ez forma de fenda
N
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ANEXO Il - TABELA 3 0 ALCANCE ATRAVES DE ABERTURAS (] IDADE > 14 ANOS (TABELA 4 NBR NM

Tabels 3 ~ alcance atrevés de aberturas — idade » 14 mos

(tabels 4 NBR NM ~ IS0 13852:2003)

Dimensies exa ron
Pate do Ihstragio Abertire, Distinci de seguranga st
Corpo fends _quadrado circulsr
v, l e<d >3 »2 =2
Porta do dedo “ ST e
N I
> 4<eg 6 210 =25 B S
e
6<e<8 =20 =15 =5
sr |
Dedo até b e
articulaclo 8<e<10 »80 »25 =20
coma mio T
\ 10<e <12 H 100 ®m 80 H 80
12<¢ <20 B 120 B 120 " 120
r
cumio “*\ l
‘ e
c;‘ f)
\&\ T 20 <e <30 =850 =120 » 120
s
b -8 :
Brego até ! 1A S| o<esw0 5850 »200 =120
jumgio com o i\{ .~ [ T
cabro '\...j;\_,_.» e, -
Y 40<e=x120 »850 =850 2850
|
7'Se 0 comprimento da shertura exn forma de fends & £ 65 1, 0 polegar ¢haard como um limitsdor ¢ a distineia
de seguranga poderd ser reduzida pars 200 mam.
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ANEXO IV - 12.2 0 MAQUINAS COM PROTEGOES (PORTAS) SEM ABAS SUPERIORES

12.2 - MAQUINAS COM PROTEC OES (PORTAS) SEM ABAS SUPERIORES

zona de

I-O O / perigo

a = altura maxima da

O O zonade
perigo, \
— — b = attura da protegdo

)

C_\
(porta), S
O

Figura 1 - ProtegOes sem abas superiores

Tebele 4 — Protegdes (portas) sem aba superior

Pare verificagio da efetividade da protegio ,baseado na tabela 1,teremos: %

dimensdes e mm
Alhms daprotecio (b) Altre mi xima da zona de perigo(8) Distinci minima de seguranca Gren)

<1000 qualquer 1500
1000<b < 1200 qualquer 1400
1200 <b < 1400 qualguer 1100
1400 <b < 1600 qualquer 900
1600 <b < 1800 qualquer ) 800

1800 <b < 2000 < 1400 0
> 1400 600

2000 <b < 2200 < 1800 0
> 1800 400

2200 <b < 2400 < 2000 0
> 2000 300

2400 <b < 2500 < 2200 0
22200 100

2500 <b < 2700 Qualquer 1
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ANEXO V - 12.3- MAQUINAS COM PROTEGOES (PORTAS) COM ABAS SUPERIORES

12.3- MAQUINAS COM PROTECOES (PORTAS) € OM ABAS SUPERIORES

O ? . Zona de perigo
b

Figuara 2 ~protegdes com shas

b = alurs daprotecio (ports) =3

d = dimensio horizortal ds sbe da protegio (parts) o =~
¢ = sberthury exdre shas dasprotagdes Z

T = distincis minima de leguranga
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ANEXO VI - TABELA 5 0 PROTECOES (PORTAS) COM ABA SUPERIOR

Tabela 5 - Proteg Ses (portas) com sha superior

dimenses em mm
albara da protegis (h) Dim, Horizontal da aba (@) | distincia de seguranca (sr) |  abertura entre abas(e)
850 <d< 1170 =550 qualquer
1200 <b < 1400 1170 <d < 1400 » 230 qualquar
d » 1400 0 qualquer
550<d <870 =550 qualquer
1400 <1 < 1600 870 < d< 1100 »230 _qualquer
d > 1100 0 qualquer
35024 <670 » 550 qualquer
1600 <b < 1800 670 =d < 900 »230 qualquer
d>900 0 qualquer
300 <d < 620 » 550 qualquer
1800 <b < 2000 620 <d < 850 2230 qualguer )
d>850 g qualquer
2000 <b <2200 355 <d < 585 5230 qualquer
d=585 0 qualquer C{\
2200 <b <2400 190 <d < 335 =130 qualquer \~(
d»335 0 qualquer - >
2400 <b <2600 130 2d < 230 » 130 qualquer Lo
d>230 0 qualquer
Qualguer 230 6<e<8
Qualquer Qualguer = 80 §<e<ll
Qualquer > 100 10<e <12
Qualquer > 120 12<¢ <20 a

ANEXO VII - 1 - DESENHO DA MAQUINA INJETORA, SEUS COMPONENTES E DISPOSITOS DE PROTECAO

3
'
2

D) DESENHOS

1 - DESENHO DA MAQUINA INJETORA, SEUS ¢ OMPONENTES E DISPOSITIVOS DE PRO TEC A0

Protegdo do
meacanismo de
fechamento

Areada descarga de

\
e

pegas

ﬁ.

‘

# ¥
#f/’

A

L/

=

)

7-

Protecéo do bico
NN s
=== ;ﬁg’_f,“":

Proteg&o (porta)
da area do molde
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ANEXO VIII - 2 0 ALCANCE ATRAVES DE ABERTURAS

2 - ALCANCE ATRAVES DE ABERTURAS

Para aberbires exktente s extre protegSes ou em proteg Ses,por e xermplo quando tilizado material pexfuredo, em fungie
das dimensGes das aberhuras, as distincias de seguranga da tabels 3 devem serrespeitadas.

[ 7
Exemplo de portos exn que deve-se respeitar as distincias de seguranga relativa 4 aberbras %

Para aberturas existentes entre protecdes ou em prote¢des, por exemplo quando utilizado material
perfurado, em funcao das dimensdes das aberturas, as distancias de seguranca da tabela 3 devem

respeitadas. ‘7
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ANEXO IX - 3 0 IDENTIFICAGAO DOS PONTOS DE PERIGO EM UMA MAQUINA INJETORA HORIZONTAL

3 - IDENTIFICA (A0 DOS PONTOS BE PERICO EM UMA MAQUINA INJETORA HORIZ ONTAL

-

' 3
R D
NN L7 AL : >
TR S S

AN AS

-

1~ é\rea domolde

2 - Area dawnidade de injegio (movimerto do bico)
3 - Ares do mecanicmn de fechamerdo

4 — Area da slmertacio de material

5 — Area dos extratores de machos e pegas (se existerdes)
6 — Area das resistincias de aquecimento
7 ~ Area da descarga de pegas
) >
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ANEXO X - 5 - SEGURANGA ELETRICA E HIDRAULICA

. SEGURANCA ELETRICA E HIDRAULICA

Seguranga hidraulica
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ANEXO XI - 5 - SEGURANGA MECANICA

H - SEGURANCA MECANICA
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ANEXO XII - ANEXO IV SEGURANGCA EM MAQUINAS MOLDADORAS DE EPS E SIMILARES

ANEXO IV Segurang a em méquinas moldadoras de EPS ¢ Similaxes

g!m Iustrativa)

1. Condi¢des minimas de seguranca

Verificou-se que para operar com seguranca devem ter os requisitos minimos de seguranca a seguir, devendo
ser aplicadas as maquinas moldadoras de EPS por similaridade até o dia 25/09/2014.

1.1 Area Frontal (retirada peca)

1.1.1 Devem ter prote¢des mecanicas fixas ou mdveis na parte superior e inferior da area de retirada do

produto acabado conforme NBR 13852 e NBR 13853 de modo que inviabilize o acesso, de qualquer trabalhador, X

a area interna de fechamento do molde da maquina. Quando méveis devem ser dotadas de dispositivos de
intertravamento, como chaves de seguranca eletromecanicas, com agdo e ruptura positiva, magnéticas e
eletrdnicas codificadas instaladas segundo a categoria de seguranga 4 conforme item 12.42 da NR12. llustra

abaixo.
Caso ndo seja possivel o impedimento do acesso as areas de perigo através de protegoes fixas ou moveis, /

r sensores de segura

devera utiliza nga, con

forme o item 12.42(c).

e

N
L
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ANEXO XIIl - 1.2 AREA LATERAL (PAINEL COMANDO)
1.2 Area Lateral (painel comando)

1.2.1 Devem ter protecdes fixas ou moveis, conforme NBR-13852 e NBR- 13853 de modo que inviabilize o
acesso, de qualquer trabalhador, a area interna de fechamento do molde da maquina. Quando forem
moveis devem ser dotadas de dispositivos de intertravamento, como chaves de seguranga
eletromecanicas, com acgdo e ruptura positiva, magnéticas e eletronicas codificadas instaladas segundo a
categoria de seguranga 4 conforme item 12.42 da NR12. llustragao abaixo

" (Vista Latern] - Inagem Ihustrative)
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ANEXO XIV - CHAVE GERAL

1.2.2 A chave geral deve permitir o seu blogueio na posicéo desligado, com a utilizagao de cadeado,
quando da necessidade de execugdo de qualquer tipo de servico na area interna da maquina. A chave do

cadeado devera ficar sob a responsabilidade de pessoa autorizada pela empresa.

1.2.3 Ao executar qualquer tipo de intervencio na area de risco devera ser colocado placa de
identificacdo no painel avisando que a maquina esta em manutencéo, conforme figura abaixo.
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ANEXO XV - 1.3 AREA LATERAL (LADO OPOSTO)

1.3.1 Devem ter protecées fixas ou moveis, conforme NBR-13852 e NBR-13853 de modo que inviabilize o
acesso, de qualquer trabalhador, a area interna de fechamento do molde da maquina. Quando forem
moéveis devem ser dotadas de dispositivos de intertravamento, como chaves de seguranca
eletromecanicas, com acao e ruptura positiva, magnéticas e eletrdnicas codificadas instaladas segundo a
categoria de a 4 conforme item 12.42 da NR!; g’_ llustragao abaixo
4 - -y e ; 1 r‘ - = E

((magem mgm)

ANEXO XVI - 1.4 AREA TRASEIRA

1.4.1 Devem ter protegdes fixas ou moveis, conforme NBR-13852 e NBR- 13853 de modo que inviabitize
acesso, de qualquer trabalhador, a area interna de fechamento do molde da maquina. Quando forem
moveis devem ser dotadas de dispositivos de intertravamento, como chaves de seguranca
eletromecanicas, com ag&o e ruptura positiva, magnéticas e eletronicas codificadas instaladas segundo a
conforme item 12.42 da NR12. llustragcao abaixo.

.

categoria de seguranca 4

e




